INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE OAXACA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL MATERIAL

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026

T REVOCACION

-~ DE MANDATO ¢

OAXACA 2025-2026

BASE PORTA URNA

CANTIDAD A PRODUCIR: 2,930

Nota:
Las bases porta urna se empacaran en las cajas contenedoras del material de Revocacion de Mandato.
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El material debera apegarse estrictamente a las especificaciones técnicas que se solicitan y estar libre de
cualquier defecto de impresion (piojos, desprendimiento de tinta, fantasmas, degradados u otros).

MATERIAL DE FABRICACION

DESCRIPCION: BASE PORTA URNA
DIMENSIONES Lamina de plastico de polipropileno. Color blanco libre de sub tonalidades. Aditivo U.V.: 0.1 % en peso.
LARGO: | ANCHO: Fﬁgk‘?ﬁ Pé;gggR Calibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm). Concentracion de color blanco al 3%. Tratamiento corona 38-42 dynas.
390 390 430 530 Gramaje: 800 g/m2 (+10%) (880/7209/m2). | Escala CIE L*a*b*: Enflautado en posicion vertical.
TOLERANCIA: | (+3.0; -0.0 mm) Ancho de flauta: 3 mm - 5 mm. L=93.53; a= -1.01; b= 0.06.
ACOTACION: | Milimetros 2'001'1"'252'3%1' glt?gé'E'oo“'NYCE' gggé'E'osz'NYCE' ASTM D256-23e1 ASTM D1938-19 PROCESO: EQUIPO:
NORMAS: : :
ESCALA: | Sin escala Suajado/ Suajadoras
Impresion Impresoras

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026




INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE OAXACA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL MATERIAL
N HICIORY PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026

T REVOCACION «®e
¥ DE MANDATO 7N

OAXACA 2025-2026

BASE PORTA URNA

DESARROLLO PARA PRODUCCION, DIMENSIONES GENERALES:
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Material para unir la caja en una pieza:
7 grapas en la seccidén especificada.

g-‘r lam= mm
el s Material:
51 Z% ] Seguros Alambre electro-galvanizado.
: dos por cada Suaje circular Ancho: 95 milésimas de pulgada (2.4 mm).
94 § extremo libre de paraJ visualizar T pulg ( )
Pestafia para grapas g la base alinterior ‘ Espesor: 23 milésimas de pulgada (0.6 mm).
s Suaje recto
“ para alojar sequros
_ o Dimensiones de la grapa:
0% ' .
880 = le—3  Ploca de dobles Ancho de lomo: 12 mm.
! Pleca de doblez bl Largo de pata: 9 mm.
! 100] 45" 100
Y I A
gl
'EI D=150 mm -
. 430 2
530 495| 485| [ @] '°° E 53
o 330 L
g: D=100 mm  |#% H
NIy g
-l - &
| " 155 _ 125
N i
y v ¥ =, 100 1% impreso 4 T 1y » + Nota:
> a0k 55 G 50 ole 50 ole 5 .‘ Las cuchillas de los suajes deberan
- 1600 > revisarse cada 1,000 golpes para evitar
dimensiones fuera de tolerancias.
DESCRIPCION: BASE PORTA URNA MATERIAL DE FABRICACION:
DIMENSIONES Lamina de plastico de polipropileno. Color blanco libre de sub tonalidades. Aditivo U.V.: 0.1 % en peso.
LARGO: | ANCHO: F’;g,ﬂ?ﬁ PQ'S'ISSQR Calibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm). Concentracion de color blanco al 3%. Tratamiento corona 38-42 dynas.
390 390 430 530 Gramaje: 800 g/m2(x10%)(880/7209/m2). | Escala CIE L*a*b*: Enflautado en posicion vertical.
TOLERANCIA: | (+3.0; -0.0 mm) Ancho de flauta: 3 mm - 5 mm. L=93.53; a= -1.01; b= 0.06.
. o NMX-E-004-NYCE- NMX-E-082-NYCE- ASTM D256-10R18/ ) )
ACOTACION: | Milimetros ORMAS: ASTM D1938-19 2020 2020 D256-10(2018) PROCESO: EQUIPO:
ESCALA: | Sin escala Sua]aqgl Suajadoras
Impresion Impresoras

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026




o INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE OAXACA

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL MATERIAL

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026

.E REVOCACION ¢®e
- DE MANDATO ##N

0AXACA 2025-2026 —

BASE PORTA URNA

SUAJES PARA LA FORMACION DE RANURAS Y SEGUROS

Ranuras en las dos caras laterales y posterior: 430 v 51 "
Largo: 45 mm (+2 mm). * *l 3, . 45 . 3
Ancho: 4 mm (+1mm: -0.0 mm). le 384 N R=5mm |
94 51 94 51 94 - i A
] - M 23
. ﬁv_(_ir_ 20 53
— e Seguros |
- g b o7 Media Diam= 45mm ; 9 " ¥ +
ba‘-%e 1 luna 1:_':; o R=4 mm - 3 " i
Ranura para 51 3 :] * 45 g
insertar seguros | 1 E
; ) s 2 seguros por cada lado.
416| 94 =
—5 1 g Dimensiones:
51 . ] 45 mm (+1 mm) de largo en la parte superior.
51 mm (+1 mm) de largo en la parte inferior.
102 23 mm (+1 mm) de ancho.
. Pleca de doblez Cortes radiales de 5 mm en vértices superiores.
: 135 worrnn... Pecadedoblez Cortes radiales de 4 mm en vértices inferiores.
430 530 6 Cuello inferior de 3 mm de ancho por 45 mm de
2 de 200 mm de diametro, ubicados en caras laterales. largo.
3 de 150 mm de diametro, ubicados 2 en caras laterales Suaje de media luna en tapa superior:
y 1 en la cara frontal. Corte circular de 45 mm de diametro y
profundidad de 22.5 mm.
v v
o 3 de 100 mm de diametro, ubicados 2 en caras laterales
390 y 1 en la cara frontal. Ubicacion:
Entre los dos seguros superiores.
DESCRIPCION: BASE PORTA URNA MATERIAL DE FABRICACION:
DIMENSIONES Lamina de plastico de polipropileno. Color blanco libre de sub tonalidades. Aditivo U.V.: 0.1 % en peso.
LARGO: | ANCHO: F’;g,ﬂ?ﬁ PQ'S'ISEQR Calibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm). Concentracion de color blanco al 3%. Tratamiento corona 38-42 dynas.
390 390 430 530 Gramaje: 800 g/m2(x10%)(880/7209/m2). | Escala CIE L*a*b*: Enflautado en posicion vertical.
TOLERANCIA: | (+ 3.0; -0.0 mm) Ancho de flauta: 3 mm - 5 mm. L=93.53; a= -1.01; b= 0.06.
ACOTACION: | Milimetros PROCESO: EQUIPO:
NORMAS: : :
ESCALA: | Sin escala Suaja(:!(?/ Suajadoras
Impresion Impresoras

PROCESO DE REVOCACION

DE MANDATO 2025-2026
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INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE OAXACA

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL MATERIAL
PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026

T REVOCACION

¥ DE MANDATO 7N

OAXACA 2025-2026

BASE PORTA URNA

IMPRESION

Impresion en la cara frontal:

Emblema del IEEPCO

Serigrafia a una tinta en color negro.

Dimensiones: El emblema debe ocupar una superficie:
110 mm de largo por 143 mm de alto.
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DESCRIPCION: BASE PORTA URNA MATERIAL DE FABRICACION:
DIMENSIONES Lamina de plastico de polipropileno. Color blanco libre de sub tonalidades. Aditivo U.V.: 0.1 % en peso.
LARGO: | ANCHO: F’;g,ﬂ?ﬁ Pg;gslgR Calibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm). Concentracion de color blanco al 3%. Tratamiento corona 38-42 dynas.
390 390 430 530 Gramaje: 800 g/m2(x10%)(880/7209/m2). | Escala CIE L*a*b*: Enflautado en posicion vertical.
TOLERANCIA: | (+3.0; -0.0 mm) Ancho de flauta: 3 mm - 5 mm. L=93.53; a= -1.01; b= 0.06.
ACOTACION: | Milimetros D252 S5AL: Doy E23ZENCE | AsTM D3s59-23 PROCESO: EQUIPO:
NORMAS: : :
ESCALA: | Sin escala Sua]aqgl Suajadoras
Impresion Impresoras

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026




INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE OAXACA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL MATERIAL
PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026

T REVOCACION

OAXACA 2025-2026

¥ DE MANDATO 7N

BASE PORTA URNA

CODIGO QR

Indicaciones

CODIGO QR OPL (genérico)

de armado

El CODIGO QR debera ser impreso en una sola cara del material que se refiere.
El CODIGO QR direccionara a los instructivos en PDF y, en su caso, los videos de armado y
desarmado de los materiales que asi lo requieran.

De considerar utilizar el CODIGO QR OPL, los instructivos en formato PDF o videos que se
encuentren en la nube, atenderan lo validado en las especificaciones técnicas
correspondientes.

En caso de que el OPL determine crear su propio CODIGO QR, debera incorporar los archivos
en PDF de los instructivos validados y la edicion de los videos que deseen incorporar, deben
atender los pasos sefialados en dichos instructivos e incorporar su identidad grafica institucional
que considere conveniente.

Es decir, de considerar lo anterior,se debera reemplazar el CODIGO QR genérico y colocar la
imagen del CODIGO QR respectivo, es importante sefialar que de igual manera se hara la
revision de los archivos que contenga.

El uso del CODIGO QR, incentiva un manejo y produccion responsable de residuos ya que, con
su implementacion, reduce la produccion e impresion de papel. Esta accion permitira el
cuidado del medio ambiente, tal y como lo establece la LGIPE en su articulo 216 numeral 1,
incisos a) y c).

Cabe sefalar que el uso de esta tecnologia es opcional de acuerdo a las condiciones
geograficas de cada entidad, por lo que cada OPL podra determinar su uso.

Cédigo QR:

Archivo proporcionado por el OPL.

Dimensiones: 30 mm de largo x 30 mm de alto.
Texto: Indicaciones de armado.

Fuente: Arial de 44 puntos.

Reducida en el eje Xa 30 mm, en el eje Y a 10 mm.

DESCRIPCION: | CODIGO QR MATERIAL DE FABRICACION:
DIMENSIONES Tinta: UV o base agua. Codigo QR OPL: solo en separador
central en una cara.
LARGO: ANCHO: ALTO: Impresion en serigrafia.
30 30 A una tinta.
TOLERANCIA: - Color: Negro
ACOTACION: Milimetros PROCESO: EQUIPO:
NORMAS: Suajadora y
ESCALA: Sin escala Serigrafia Maquina de
serigrafia

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026




ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL MATERIAL = DE MANDATO 7N

OAXACA 2025-2026

i INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE OAXACA REVOCACION «® e

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026

BASE PORTA URNA

INSTRUCTIVO DE ARMADO (TAMARO CARTA)

. Indicaciones
E?e armado
E INSTRUCTIVO DE ARMADO
. BASE PORTA URNA
Desplegar y doblar en sentido contrario al que se encuentra. Hacer un doblez sobre la marca de la tapa e introducirlo
en la pared frontal y presionar para cerrar la tapa.
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ava
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Insertar los seguros de la tapa en las ranuras de las paredes Colocar la urna sobre la base porta urna.
laterales,

o,
@
02 Ty

¢
ja¢
e
b

& LA A\ = .

anr. INSTRUCTIVO DE AN
DESCRIPCION: ARMADO MATERIAL DE FABRICACION:
DIMENSIONES Papel bond de 75 g/m2. Forma de impresion: Apaisada (horizontal). | Margenes:
LARGO: ANCHO: ALTO: | i6 ff superior: 10 mm.
: : ; mpresiéon en offset. Inferior: 10 mm.
279 216 A una tinta. lzquierdo: 10 mm
] Col Derecho: 10 mm.
TORERANELA: o olornegro. Entre columnas: 10 mm.
ACOTACION: Milimetros NMX-EE-074-1980 NMX-EE-075-1980 NOM-030-SCFI-2006 | NOM-050-SCFI-2004 | ISO 216: 2007 PROCESO: EQUIPO:
NORMAS:
ESCALA: Sin escala Impresion Prensa plana

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026




INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE OAXACA

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL MATERIAL
PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026

T REVOCACION

¥ DE MANDATO 7N

OAXACA 2025-2026

CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL

TOTAL DE CAJAS A PRODUCIR: 2,930

Nota: El material debera apegarse estrictamente a las
especificaciones técnicas que se solicitan y estar libre

de cualquier

defecto

de impresion

(piojos,

desprendimiento de tinta, fantasmas, degradados u

otros).

~\. | CAJA CONTENEDORA DE .
DESCRIPCION: MATERIAL MATERIAL DE FABRICACION:
. . Resistencia minima a la columna de
DIMENSIONES Cartén corrugado sencillo Kraft. estiba (ECT) 32 Ibs/pul2. U.nic’)n de la caja de empagque en una
; ; ; . Peso maximo de la caja con contenido pieza:
Impresa en flexografia a una tinta color Peso minimo combinado de los papeles | &lambre electro-galvanizado de 12 mm
900 150 700 negro. 366 g/m2. ancho de lomo x 9 mm largo de pata.
TOLERANCIA: | (+/- 2.00 mm) Resistencia minima Miillen 12.5 a 14 kg/cm?2.
ACOTACION: | Milimetros NMX-EE-074-1980 | NMX-EE-075-1980 NMX-Z-009-1978 gggé'E'osz'NYCE' ;;32"’030'5@" PROCESO: EQUIPO:
NORMAS: -
o NOM-050-SCFI- NMX-E-232-CNCP- . . Suajadoras
ESCALA: | Sin escala 2004 2014 Suajado/Impresion Impresoras

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026




INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE OAXACA o bey0caCiON <8 o
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL MATERIAL & DE MANDATO ,ég\
PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026 ORXACA 2025-2026 —————

ISTATAL

CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL

DIMENSIONES GENERALES DEL DESARROLLO PARA LA PRODUCCION DE LA CAJA CONTENEDORA

SU

150
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700 | 150 | 700 | 50
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~~.. | CAJA CONTENEDORA DE .
DESCRIPCION: MATERIAL MATERIAL DE FABRICACION:
i . Resistencia minima a la columna de estiba
DIMENSIONES Cart6n corrugado sencillo Kraft. (ECT) 32 lbs/pul?. Unién de la caja de empagque en
i i i o Peso maximo de la caja con contenido 22.72 | una pieza:
LARGO: ANCHO: ALTO: Flauta tIpO C'. kg Pegamento hotmelt y grapas de
) . Peso minimo combinado de Ios papeles 366 | alambre electro-galvanizado de
900 150 700 Impresa en flexografia a una tinta color negro. g/m2 12 mm ancho de lomo x 9 mm
) o - : largo de pata.
TOLERANCIA: | (+/- 2.00 mm) Resistencia minima Miullen 12.5 a 14 kg/cm?2. g P
ACOTACION: | Milimetros NMXEE074-1980 | NMXEE-075-1980 | NMXZ009-1978 | hOMFO30SCH- Do 050-SCF- PROCESO: EQUIPO:
NORMAS: - - -
X . Suajado/Impresion Suajadoras
ESCALA: | Sin escala Impresoras

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026




INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE OAXACA

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL MATERIAL

T REVOCACION «®e
¥ DE MANDATO 7N

OAXACA 2025-2026

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026

CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL

SUAJES PARA FORMAR SEGUROS Y RANURAS

Ranuras en solapas de las caras laterales:
Largo: 160 mm (+1; -0.0 mm).
Ancho: 4 mm (+1; -0.0 mm).

Cortes radiales en cara superior para colocar
asa y contra asa:

Diametro: 16 mm.

Distancia entre centros: 160 mm (+ 2 mm).

Refuerzo: en polipropileno extruido con un gramaje de 1200 gfm2(110)(1080/13209/m2).

Dimensiones de refuerzo: 140 X 300 mm (+ 10 mm) centrado respecto a los barrenos.

35
e i
Suajes radiales para
colocar el asa y contra asa
A
160 L. 370 I 160 /j‘ 370 N
A4 K 1 ’1‘ i
) ) P S CARA SUPERIOR
)
Sy BE
18 1A
160 S  LATERAL Seguros:
; Ubicados en los lados libres de las caras frontal y posterior.
x = (3 seguros en cada lado) 186 mm (+1 mm) x 30 mm (+1 mm).
75 i
v 186
7Y <
160 R= 13mm 160
A4

4 )‘30
f =

[ >
Pleca de doblez
<. | CAJA CONTENEDORA DE AN
DESCRIPCION: MATERIAL MATERIAL DE FABRICACION:
. . Resistencia minima a la columna de estiba
DIMENSIONES Carton corrugado sencillo Kraft. (ECT) 32 Ibs/pul?. Union de la caja de empagque en
i i i . Peso maximo de la caja con contenido 22.72 | Una pieza:
) . Peso minimo combinado de Ios papeles 366 | alambre electro-galvanizado de
900 150 700 Impresa en flexografia a una tinta color negro. g/m2 12 mm ancho de lomo x 9 mm
: ; o - : largo de pata.
TOLERANCIA: | (+/-2.00 mm) Resistencia minima Miullen 12.5 a 14 kg/cm2. g P
ACOTACION: | Milimetros NMX-EE-074-1980 NMX-EE-075-1980 NMX-Z-009-1978 '2\'(%2"'030'SCF" gg}zn-oso-scn- PROCESO: EQUIPO:
NORMAS: - . -
. . Suajado/Impresion Suajadoras
ESCALA: | Sin escala Impresoras

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026




INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE OAXACA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL MATERIAL

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026

T REVOCACION

¥ DE MANDATO 7N

OAXACA 2025-2026

CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL

IMPRESIONES

134

ESTA CAJA CONTIENE
EL SIGUIENTE MATERIAL

1 CANCEL

1 URNA DE REVOCACION DE MANDATO
1BASE PORTA URNA

Cara frontal:
Emblema del IEEPCO.

Dimensiones: 103 mm de largo x 135 mm de alto.
Texto: ESTA CAJA CONTIENE EL SIGUIENTE MATERIAL
Fuente: Arial de 100 puntos (negrillas).

Texto:
1 CANCEL.

1 URNA DE REVOCACION DE MANDATO.

1 BASE PORTA URNA.

&
EF

CONTIENE MATERIAL PARA

LA REVOCACION DE MANDATO

Fuente: Arial 72 puntos

Cara posterior:
Emblema del IEEPCO.

DE MANDATO

Texto: CONTIENE MATERIAL PARA LA REVOCACION

296.5

107

296.5

Dimensiones: 103 mm de largo x 135 mm de alto.

Caras laterales:

Emblema del IEEPCO.

Dimensiones: 85 mm de largo x 107 mm de alto.

Fuente: Arial de 150 puntos (negrillas).

<. | CAJA CONTENEDORA DE AN
DESCRIPCION: MATERIAL MATERIAL DE FABRICACION:
. . Resistencia minima a la columna de estiba
DIMENSIONES Carton corrugado sencillo Kraft. (ECT) 32 Ibs/pul?. Union de la caja de empagque en
i i i . Peso maximo de la caja con contenido 22.72 | Una pieza:
) . Peso minimo combinado de Ios papeles 366 | alambre electro-galvanizado de
900 150 700 Impresa en flexografia a una tinta color negro. g/m2 12 mm ancho de lomo x 9 mm
; ; o - : largo de pata.
TOLERANCIA: | --- Resistencia minima Miullen 12.5 a 14 kg/cm2. g P
ACOTACION: | Milimetros oo 30-SCF D25z SSAL oo 0o0-SCF PROCESO: EQUIPO:
. ML at: Suajado/Impresion Suajadoras
ESCALA: | Sin escala Impresoras

PROCESO DE REVOCACION

DE MANDATO 2025-2026
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PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026

CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL

CODIGO QR

El CODIGO QR debera ser impreso en una sola cara del material que se refiere.

El CODIGO QR direccionara a los instructivos en PDF y, en su caso, los videos de

= = armado y desarmado deJos materiales que asi lo requieran.

I d ca c o n e S De considerar utilizar el CODIGO QR OPL, los instructivos en formato PDF o videos
n I I que se encuentren en la nube, atenderan lo validado en las especificaciones

técnicas correspondientes.

En caso de que el OPL determine crear su propio CODIGO QR, debera

incorporar los archivos en PDF de los instructivos validados y la edicion de los

videos que deseen incorporar, deben atender los pasos sefialados en dichos

instructivos e incorporar su identidad grafica institucional que considere

conveniente.

Es decir, de considerar lo anterior, se debera reemplazar el CODIGO QR

genérico y colocar laimagen del CODIGO QR respectivo, es importante sefialar

que de igual manera se hara la revision de los archivos que contenga.

El uso del CODIGO QR, incentiva un manejo y produccién responsable de

residuos ya que con su implementacion, reduce la produccién e impresion de

papel. Esta acciéon permitira el cuidado del medio ambiente, tal y como lo

establece la LGIPE en su articulo 216 numeral 1, incisos a) y c).

Cabe sefalar que el uso de esta tecnologia es opcional de acuerdo a las

condiciones geograficas de cada entidad, por lo que cada OPL podra

determinar su uso.

Cddigo QR:

Archivo proporcionado por el OPL.

Dimensiones:30 mm de largo x 30 mm de alto.

Texto: Indicaciones de armado

Fuente: Arial de 44 puntos.

Reducida en el eje X a 30 mm, en el eje Y a 10 mm.

CODIGO QR OPL (genérico)

DESCRIPCION: | CODIGO QR MATERIAL DE FABRICACION:
DIMENSIONES Tinta: UV o base agua. Cabdigo QR OPL: solo en separador central en una cara.
LARGO: ANCHO: ALTO: Impresion en serigrafia.
30 30 A una tinta.
TOLERANCIA: | --- Color: Negro
ACOTACION: | Milimetros PROCESO: EQUIPO:
NORMAS: Suajadora y
ESCALA: | Sin escala Serigrafia Maquina de
serigrafia

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL MATERIAL
PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026

&

REVOCACION
DE MANDATO ¢

0AXACA 2025-2026 —

E

CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL

DISENO Y DIMENSIONES DE LA ASA

Logotipo de
reciclade de

Espesor de pared de 1.9 mm
10 x 7 mm

—+—a

38 9 ( = Y L '
. asl i i o /
‘Ié “+—a a5l .
R=20mm | . . & m 8 L . i
13 37 127 37 13
227
Disefio y Dimensiones de la contra-asa:
59 59 ‘ Detalle a-a:
. | ) | Perimetro circular
7. | | 13 = de 4.5 mm de diametro
24 o 10 ~_ | n
7 [ || | L | — BT ap,
. X _{ L \\/’ | Espesor de \\/
7 45 7 87 7 45 7 pared de 1.9 mm
’ 205 215
Espécimen de ensayo:Tipo | mo|deado con el compuesto plastico que se solicita en la produccién de |a asa y contra asa.
‘ L1
| |
b1 I b2 Dimensiones: (Unidades en milimetros).
L2- 165 b1~ 13
Lc T L1. 57 b2 19
L R / Lc. 50 R: 76
L. 115 espesor: 3
DESCRIPCION: | A8/ CONTRA MATERIAL DE FABRICACION:
DIMENSIONES Polietileno baja densidad Resistencia a la traccion (900-2,500)psi Antiestatico 0.05% en peso (+2%)
Largo Asa: | Largo Contra epesor. | Indice de fluidez 2.0 g/10 min (+/-25%) Resistencia Impacto 1zod Jm-1 20-210. Espesor: Asa 4.5 y contra asa 3.5 mm
fmcho fsa: | Ancho Conra | 45 Resistencia a traccién a 20°C 150kg/cm? Dureza Rockwel D 60-73 Shore
TOLERANCIA: | (+/- 2 mm) Modulo de Young 1.6 kg/cm? Color negro pantone process Black C
A - NMX-E-082-NYCE- ASTM D256-10R18/ NMX-E-232-CNCP- ASTM D0785-08R15/ . .
ACOTACION: | Milimetros ORMAS: 2020 D256-10(2018) ASTM D638-22 2014 D785-08(2015) PROCESO: EQUIPO:
ESCALA: | Sin escala ASTM D1238-20 Inyecciéon '\J/I_ggt I(;Zec(i;grlroen
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T REVOCACION «®e
¥ DE MANDATO 7N

OAXACA 2025-2026

CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL
CORREAS PARA LA CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL

Hombrera1

Correa para caras frontal y posterior:
De 2" de ancho x 5.20 metros de largo, con las puntas
unidas por medio de costura o cauterizadas.

\ Correa caras frontal / \‘»
y posterior

\ / |

Unién de correo lateral J

con correa La?ga ‘I {
" B Correas laterales:

De 2" de ancho x .50 metros de largo, con las puntas

unidas por medio de costura o cauterizadas.
Unién de | | |
Comsa Line ) Hombreras:

En tela poliéster 1,200 color negro, con relleno interno.
1 R Ribeteada perimetralmente con cinta de
f g polipropileno color negro de 3/4" de ancho.

Las hombreras presentaran ranuras para el paso de la
correa.

Sobre la superficie opuesta a las ranuras, llevara velcro
de color negro de 2" x 10 cm de largo, para unir las
hombreras en una sola pieza y formar un asa.

‘ | longitud correas
L laterales .50m

Unian de comreo lateral

Correa Lateral con correa Larga

longitud correa larga -
5.20m —

Hombrera2

Hombrera

Dimensiones de hombrera 150

Nota:
El OPL determinara la forma y cantidad de unidades y/o paquetes que requiera.

a5

CORREAS CAJA

DESCRIPCION: CONTENEDORA DE MATERIAL DE FABRICACION:
MATERIAL
DIMENSIONES Cinta de polipropileno de 2" color negro. Velcro de 2" en color negro.

B Resistencia de la cinta: 5000 Ib.
Las especificadas

Hombreras en tela poliéster 1,200 color negro, ribeteadas.

TOLERANCIA: | --- Ribete de 3/4" en color negro.
e | NMX-EE-048-SCFl- | NMX-A-7211/2- NMX-A-059/1- NMX-A-059/2- , ,
il Milimetros NORMAS: | 2004 INNTEX-2021 INNTEX-2019 INNTEX-2019 PROICIEER EQIROF
ESCALA: | Sin escala

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL MATERIAL .. DE MANDATO
OAXACA 2025-2026

CAJA PAQUETE DE REVOCACION DE MANDATO

CANTIDAD A PRODUCIR: 2,930

DESCRIPCION: CAJA PAQUETE COMPONENTES DE LA CAJA PAQUETE
DIMENSIONES Caja plegadiza de plastico corrugado Fundas polivinil transparente
LARGO: ANCHO: ALTO: Asa y contra asa de plastico Seguros y pasacintas de plastico
470 150 300 Correas de polipropileno Cinta doble contacto de polipropileno
TOLERANCIA: | (+/- 2 mm) Hombreras de tela
ACOTACION: | Milimetros NMX-E-004-NYCE-2020 | NMX-E-082-CNCP-201 | ASTM-D 256-10el ASTM D1004-13 ASTM D1938-14 PROCESO: EQUIPO:
ESCALA: | Sin escala RN | i £2-074-1080 NMX-EE-075-1980 NOM-030-SCFI-2006 | NOM-050-SCFI-2004 E;‘H;J.S;%noy '?U'Zf;g;?ay
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CAJA PAQUETE DE REVOCACION DE MANDATO

DIMENSIONES GENERALES DEL DESARROLLO PARA LA PRODUCCION DE LA CAJA PAQUETE

930

30 300 150 300 150

R= 20mm l_ 120 60 120

MATERIAL PARA UNIR LA CAJA EN UNA PIEZA:

e ﬁ?t:{:tsanei 130 Grapas:
7 grapas en la seccion especificada

20 -
Material:

Alambre electro-galvanizado

Ancho: 95 milésimas de pulgada (2.4 mm) Espesor:
23 milésimas de pulgada (0.6 mm)

470 | 850

425
Dimensiones de la grapa:

Ancho de lomo: 12 mm Largo de pata: 9 mm

Nota:

Las cuchillas de los suajes deberan revisarse cada
1,000 golpes para evitar dimensiones fuera de

g6 tolerancias.

20

Ranuras para
seguros
(ver detalle)

300 > 150 i 300 150

. DESARROLLO PARA .
DESCRIPCION: PRODUCCION MATERIAL DE FABRICACION:
DIMENSIONES Lamina de plastico de polipropileno Color: Enflautado en posiciéon horizontal
LARGO: ANCHO: ALTO: Calibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm) Concentracion del color del 1.5% a 3%
470 150 300 Gramaje: 600 g/m?2 (+10%) (660/540g/m?2) Aditivo U.V.: 0.1 % en peso
TOLERANCIA: | (+/- 2 mm) Ancho de flauta: 5 mm Tratamiento corona 38-42 dynas
ACOTACION: | Milimetros rleggg(-e-oommce- gxé'E'OBZ'CNCP' ASTM-D 256-10el ASTM D1938-14 PROCESO: EQUIPO:
NORMAS: >
ESCALA: | sin escala Extru_slon y Extr_usoras,
Suajado Suajadoras

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
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CAJA PAQUETE DE REVOCACION DE MANDATO

DIMENSIONES GENERALES DEL DESARROLLO PARA LA PRODUCCION DEL COMPARTIMIENTO EXTERIOR:

MATERIAL PARA UNIR LA CAJA EN UNA PIEZA:

—y Grapas:
4 grapas en la seccion especificada

130 Material:

Alambre electro-galvanizado

Ancho: 95 milésimas de pulgada (2.4 mm) Espesor:
23 milésimas de pulgada (0.6 mm)

Dimensiones de la grapa:
470 | 850 Ancho de lomo: 12 mm
Largo de pata: 9 mm

Nota:
Las cuchillas de los suajes deberan revisarse cada
1,000 golpes para evitar dimensiones fuera de

460 tolerancias.
Ofm
300 150 300 150
~+.. | DESARROLLO PARA AN
DESCRIPCION: PRODUCCION MATERIAL DE FABRICACION:
DIMENSIONES Lamina de plastico de polipropileno Color: Enflautado en posicion horizontal
LARGO: ANCHO: ALTO: Calibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm) Concentracion del color del 1.5% a 3%
100 60 210 Gramaje: 600 g/m?2 (+10%) (660/540g/m?2) Aditivo U.V.: 0.1 % en peso
TOLERANCIA: | (+/- 2 mm) Ancho de flauta: 3-5 mm Tratamiento corona 38-42 dynas
ACOTACION: | Milimetros '2\'0'\%'E'004'NYCE' gxé'E'OBZ'CNCP' ASTM-D 256-10el ASTM D1938-14 PROCESO: EQUIPO:
NORMAS: >
ESCALA: | sin escala Extru_slon y Extr_usoras,
Suajado Suajadoras
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CAJA PAQUETE DE REVOCACION DE MANDATO

SUAJES PARA FORMAR SEGUROS Y RANURAS.

60 R=7.5mm

150
190
40
I \ Seguro para cerrar la tapa lateral derecha Seguro para cerrar la tapa lateral izquierda
120 60 120 S —
R=20 mm
300
75 Borde’
Ranuras en solapas de tapas laterales: Suajes radiales en cara superior: S0 5
75 3

Largo:60 mm Para colocar el asa y contra-asa
Ancho:5 mm r=8 mm | | LTiT

En el ancho de las ranuras se esta considerando 160 150 160 505548 (VS S 67
470 superior para el pasc de

el grosor del material por el doblez para facilitar it
la entrada de los seguros.

Borde de la caja

Ranuras en caras superior, inferior, frontal

y posterior para el paso de correas: 20 B
Largo: 50 mm 3 s
Ancho: 3 mm g
Nota: 50 50 1%

Suaje de ranuras en caras,
anterior y posterior para
el paso de las correas.

Las cuchillas de los suajes deberan revisarse
cada 1,000 golpes para evitar dimensiones
fuera de tolerancias.

470

DESCRIPCION: |  SUAJES PARATORNIR RANURASY MATERIAL DE FABRICACION:
DIMENSIONES Lamina de plastico de polipropileno Color: Enflautado en posicion horizontal
LARGO: | ANCHO: ALTO: | Calibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm) Concentracion del color del 1.5% a 3%
470 150 300 Gramaje: 600 g/m2 (+10%) (660/540g/m?2) Aditivo U.V.: 0.1 % en peso
TOLERANCIA: | (+/- 2 mm) Ancho de flauta: 5 mm Tratamiento corona 38-42 dynas
ACOTACION: | Milimetros '2\'0'\%'E'004'NYCE' gxé'E'OBZ'CNCP' ASTM-D 256-10el ASTM D1938-14 PROCESO: EQUIPO:
NORMAS: —
ESCALA: | sin escala Extru§|on y Extr_usoras,
Suajado Suajadoras
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CAJA PAQUETE DE REVOCACION DE MANDATO

IMPRESIONES EN CARAS SUPERIOR, LATERALES y FRONTAL.

Detalle de la distribucion de la impresion de los textos en la cara superior:
Impresién en cara superior: 10
MUNICIPIO, DISTRITO, SECCION y CASILLA TIPO -1 I
(ver detalle de la distribucion) 10—4’—
Fuente: Arial bold de 42 puntos (negrillas) K
Lineas: 3 mm de grosor x 220 mm de largo

220 {0

—

Impresién en cara lateral derecha:
Emblema del IEEPCO
Dimensiones aproximadas:

108 mm de largo x 84 mm de alto 80 310 80
Archivos proporcionados por el -
Instituto. Impresion sobre la cara frontal:
Texto: INTRODUZCA AQUI LA 105
PRIMER COPIA DEL ACTA DE LA
Impresion en cara lateral derecha: JORNADA DE REVOCACION DE
Dimensiones: COMPUTO DE CASILLA
20 mm de largo x 27 mm de alto Fuente: Arial bold de 60 puntos
(negrillas) en cuatro lineas 105
ﬁ Nota: Verificar que las correas no
cubran el texto R

AR IMPRESION CAJA -~
DESCRIPCION: PAQUETE MATERIAL DE IMPRESION:
DIMENSIONES Tinta UV o base agua
LARGO: ANCHO: ALTO: Impresion en serigrafia
Las indicadas en los gréaficos. A una tinta
TOLERANCIA: | -- Color Negro
ACOTACION: | Milimetros NOM-252-SSA1-2011 2‘5‘22{{'232'0”@' PROCESO: EQUIPO:
NORMAS:
ESCALA: | Sin escala Impresion Impn_esora} de
serigrafia

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
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CAJA PAQUETE DE REVOCACION DE MANDATO

IMPRESIONES CARA FRONTAL Y TAPA SUPERIOR DEL COMPARTIMENTO EXTERIOR

Textos en cara frontal:

DISTRITO, MUNICIPIO, SECCION y CASILLA TIPO.
Fuente: Arial bold de 28 puntos (negrillas).
Lineas: 3 mm de grosor x 90 m de largo.

Texto en tapa superior:
INTRODUZCA LOS APLICADORES DEL
Fuente: Arial Narrow de 17 puntos (negrillas).

Texto en tapa superior:

LIQUIDO INDELEBLE Y LA MARCADORA DE
CREDENCIALES.

Fuente: Arial Narrow de 25 puntos (negrillas).

Texto en tapa superior:
UTILIZADOS DURANTE LA JORNADA DE RM.
Fuente: Arial Narrow de 17 puntos (negrillas).

AR IMPRESION CAJA -~
DESCRIPCION: PAQUETE MATERIAL DE IMPRESION:
DIMENSIONES Tinta UV a base agua
LARGO: ANCHO: ALTO: Impresion en serigrafia
Las indicadas en los gréaficos. A una tinta
TOLERANCIA: | -- Color Negro
ACOTACION: | Milimetros NOM-252-SSA1-2011 2‘5‘22{{'232'0”@' PROCESO: EQUIPO:
NORMAS:
ESCALA: | Sin escala Impresion Impn_esora} de
serigrafia

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
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CAJA PAQUETE DE REVOCACION DE MANDATO

SUAJES PARA FORMAR RANURAS Y SEGUROS EN EL COMPARTIMENTO EXTERIOR

Ranura en cara lateral
Tapa superior e inferior

15

180 | 210

Pleca de
doblez

Ranura:

30 mm de largo.
5 mm de ancho. 15 L
Nota: -

En el ancho de las ranuras se esta Ranura:
considerando el grosor del material 180 mm de largo.
para facilitar la entrada de los seguros. 5 mm de ancho.

Nota:
En el ancho de las ranuras se esta
considerando el grosor del material

Seguros en cara frontal

para facilitar la entrada de los seguros.

Seguro en cara lateral

20
I.—.

13

184 1210

13

DESCRIPCION: Deé‘z“'rﬁ;;t?;aéﬁiode' MATERIAL DE FABRICACION:
DIMENSIONES Lamina de plastico de polipropileno. Color blanco libre de subtonalidades. Aditivo U.V.: 0.1 % en peso.
LARGO: ANCHO: ALTO: Calibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm). Concentracion del color blanco al 3%. Tratamiento corona 38-42 dynas.
Las indicadas en los graficos. Gramaje: 600 g/m2(+10%)(660/540g/m2). Escala CIE L*a*b*: Enflautado en posicion vertical.
TOLERANCIA: | (+/- 2 mm) Ancho de flauta: 3 mm - 5 mm. L=93.53; a=-1.01; b= 0.06.
ACOTACION: | Milimetros NORMAS. ASTMD 1938-14 ASTM D256-10e1 '2\'(;‘(")2('E'°°4'CNCP' gxé'E'osz'CNCP' PROCESO: EQUIPO:
ESCALA: | Sin escala Suajado Suajadora
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A

CAJA PAQUETE DE REVOCACION DE MANDATO

FUNDAS DE POLIVINIL EXTERIORES

Funda 1 470 ‘ Impresién en la funda 1:
Sera en efecto espejo por la cara interna de la funda
75 320 75
T Color funda 1: Black
T i Texto: INTRODUZCA AQUI
50i Solapa Fuente: Arial Narrow de 80 puntos (negrillas)
— P e Texto: LA PRIMER COPIA DEL ACTA DE LA JORNADA DE REVOCACION DE MANDATO Y
1 100 p
‘ 111???MDELILZ§C?P?AQ[§JEIL DE ESCRUTINIO Y COMPUTO DE CASILLA.
290 1850 ACTA DE LA JORNADA DE Fuent_e: ArlaI_BIack fje 80 puntos (negrillas) con una linea de perfil de 2.83 puntos
REVOGACION DE MANDATO Logotipo reciclado:
‘ Y DE ESCRUTINIO Y Dimensiones: 20 mm de largo x 27 mm de alto
COMPUTO DE CASILLA
) 1T Impresion en la funda 2:
50 iy 25 27 L, . .
_l Al j T 20 Ser& en efecto espejo por la cara interna de la funda
\ b Color funda 2: Black
Espacic libre de cinta adhesiva para Texto: INTRODUZCA AQU[
cldeslizamieniolibreidsiiaiconed Fuente: Arial Black de 80 puntos (negrillas)
Funda 2 470 | Texto: LA PRIMER COPIA DE CONSTANCIA DE CLAUSURA Y RECIBO DE COPIA LEGIBLE
= - - DE LAS ACTAS DE CASILLA Y DEL ACUSE DE LA LISTA NOMINAL.
He 5 - Fuente: Arial Black de 80 puntos (negrillas) con una linea de perfil de 2.83 puntos
[ Aau Logotipo reciclado:
50 I Solapa Dimensiones: 20 mm de largo x 27 mm de alto
‘ INTRODUZCA AQUI 100 Material para adherir las fundas en la caja paquete electoral:
200 CONE‘E\FE\T(':"I"AESECC‘?&?@ERAY Cinta doble contacto transparente de polipropileno Ancho: 50 mm (2")
190 RECIEO DE COPIA LEGIBLE Calibre: 25 micras (+ 2 micras)
‘ DE LAS ACTAS DE CASILLAY Espesor adhesivo: 18 micras (+2 micras)
e DEL ACUSE DE LA LISTA NOMINAL Elongacion 40%
e La cinta ser& colocada en la cara posterior de las fundas como se muestra en las
Jfo fq—lﬁg figuras, para permitir el paso y deslizamiento de las correas sin interferencia
Espacio libre de cinta adhesiva para Nota:
el deslizamiento libre de la correa Funda 1: Se colocaréa en la cara posterior de la caja paquete
Funda 2: Se colocaré en la cara frontal de la caja paquete
DESCRIPCION: FUNDA POLIVINIL MATERIAL DE FABRICACION:
DIMENSIONES Pelicula de polivinil flexible Tratamiento corona 38-42 dynas
LARGO: ANCHO: ALTO: Calibre: 5/6 (0.127 mm) Solapa para cerrar la funda y proteger los sobres
470 290 - Aditivo U.V.: 0.1 % en peso Sellado perimetral térmico en tres bordes para formar la funda
TOLERANCIA: | (+/- 2 mm) Transparente
ACOTACION: | Milimetros NOM-252.s3A1-2011 | DU ERFENCE Aty p1004-13 PROCESO: EQUIPO:
NORMAS: —
ESCALA: | Sin escala Impresion y Imp. de
sellado serigrafia
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CAJA PAQUETE DE REVOCACION DE MANDATO

ASA'Y CONTRA ASA

Disefio y dimensiones del asa:

R=18mm Logotipo de
33 64 33 Espesor de pared de 1.9 mm reciclado de
A | 10 x 7 mm

.27° ——a 45

4—a

8 111
37 127
227

Disefio y dimensiones de la contra asa:

59 59

— o
24 10[

|1 : o
l — |
7 45 7 87 7 45 7

10

205

Detalle a-a:

Perimetro circular

de 4.5 mm de diametro

.

*

| Espesor de
pared de 1.9 mm

21.5

Espécimen de ensayo: Tipo | moldeado con el compuesto plastico que se solicita en la produccion del asa y contra asa.

L2

| - |

fi\
hd

Dimensiones: (Unidades en milimetros).
b1[ sz L2: 1685 b1: 13
L1: 57 b2: 19
ITJ ﬂ Lc: 50 R: 76
L = f L: 115 espesor: 3
DESCRIPCION: | A8/ CONTRA MATERIAL DE FABRICACION:
DIMENSIONES Polietileno baja densidad Resistencia a la traccion x 1,000 psi 0.9-2.5 Antiestatico 0.05% en peso (+2%)
Largo Asa: | Largo Contra espesor. | _Indice de fluidez 2.0 g/10 min (+25%) Resistencia Impacto 1zod Jm 20-210 Espesor: Asa 4.5 y contra asa 3.5 mm
fmchofsa: | fneho Contra | 49 Resistencia a traccion a 20°C 150kg/cm? Dureza Rockwel D 60-73; Shore 60.4-87.4
TOLERANCIA: | (+/- 2 mm) Modulo de Young 1.6 kg/cm? Color negro pantone process Black C
ACOTACION: | Milimetros gxé'E'OSZ'CNCP' gxz'E'zsz'CNCP' ASTM-D 256-10e1 ASTM D638-14 ASTM D1238-13 PROCESO: EQUIPO:
NORMAS: - —
. . ASTM D785 - .. Mag. Inyeccion
ESCALA: | Sin escala 08(2015) Inyeccién 100 t de cierre

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
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CAJA PAQUETE DE REVOCACION DE MANDATO

CORREAS PARA LA CAJA PAQUETE

Cinta Inferior:

Correa superior: De 2" de ancho x 3 metros de largo, con las puntas cauterizadas. Cinta superior:

Correa inferior: De 2" de ancho x 1.30 metros de largo, con las puntas cauterizadas.

Hombrera 2

Broches: En plastico de polipropileno color negro de 2", para cinta del mismo ancho.
Pasacinta: En plastico de polipropileno color negro de 2", para cinta del mismo ancho.

Pasa-cinta

Hombreras: o
En tela poliéster 1200 color negro, con relleno interno. B!
Ribeteada perimetralmente con cinta de polipropileno color negro de 3/4" de ancho.
Las hombreras presentaran ranuras para el paso de la correa.

Sobre la superficie opuesta a las ranuras, llevara velcro de color negro de 5 x 10 cm

. . Broche: Pasacinta:
de largo, para unir las hombreras en una sola pieza y formar el asa.

Broche Contra del Broche

B

Dimensiones de hombreras:

Para colocar la correa superior se tomara como referencia la tapa que lleva impresa la informacion de la
casilla 'y el seguro recto y para colocar la cinta inferior la tapa con el emblema del OPL impreso y el seguro
tipo flecha.

Pasos para colocar e integrar la correa superior:

1. La correa se debe introducir en las ranuras de la caja paquete electoral.
2. Una vez colocada, por cada extremo introducir una hombrera (punta izquierda hombrera 1; punta Infafior
derecha hombrera 2). =
3. Insertar las puntas por las ranuras de la contras de los broches y recérralos hasta 40 cm aproximadamente.

Superior

Pasos para colocar e integrar la correa inferior:

1. La correa se debe introducir en las ranuras de la caja paquete electoral.

2. Insertar las puntas de la correa por las dos ranuras del pasacintas y enseguida pasarlas por los broches.
3. Hacer un regreso de las puntas en el mismo sentido, de tal manera que amarren los seguros

y no permita su desprendimiento. Poliesier
4. Por dltimo, las puntas deberan salir aproximadamente 5 cm, para evitar su desprendimiento. < |

150

85

DESCRIPCION: | CORREAS MATERIAL DE FABRICACION
DIMENSIONES Cinta de polipropileno de 2" color negro. Hombreras en tela poliester 1200 color negro, ribeteadas.
LARGO: | ANCHO: | ALTO: Resistencia de la cinta: 5000 Ib. Ribete de 3/4" en color negro.
Las especificadas Broches de plastico de polipropileno de 2" color negro. Velcro de 2" en color negro.
TOLERANCIA: | (+/- 2 mm) Pasacintas en plastico de polipropileno de 2", doble paso.
ACOTACION: | Milimetros B e s v PROCESO: |  EQUIPO:
ESCALA: | Sin escala

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
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CAJA PAQUETE DE REVOCACION DE MANDATO

CAJA PARA EMPAQUE

470

130

50 PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026.

CAJAS PAQUETE DE

L REVOCACION DE MANDATO

65 CONTIENE 25 PIEZAS

45 CONSERVE LA CAJA PARA RESGUARDAR LAS CAJAS PAQUETE RECUPERADAS

30

‘ 870 !‘4’0

Nota:

Las cajas de empaque con las CAJAS PAQUETE se entregaran
clasificadas por entidad y distrito, ademas llevaran una etiqueta
que identifique el producto (el disefio de la etiqueta sera
proporcionado por el OPL). Los datos que debera presentar la
etiqueta son los siguientes:

Entidad: Distrito: Nombre del producto: Nimero de caja: Clave
del producto:

El OPL proporcionaré las cantidades y criterios de clasificacion.

Impresiones: En flexografia a una tinta en color negro sobre las
caras laterales de mayor superficie.

Emblema del IEEPCO
Dimensiones aproximadas: 77 mm de largo x 100 mm de alto

Texto: PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026.
CONTIENE 25 PIEZAS.
Fuente: Arial Bold de 100 puntos (negrillas)

Texto: CAJAS PAQUETE DE REVOCACION DE MANDATO

Fuente: Arial Bold de 170 puntos (negrillas)

Texto: CONSERVE LA CAJA PARA RESGUARDAR LAS CAJAS
PAQUETE RECUPERADAS

Fuente: Arial Bold de 63 puntos (negrillas).

60

Flecha de sentido de estiba: Sobre las
caras de menor superficie

< e Dimensiones: 60 mm de ancho x 200 mm de
i || alto.

E E Texto: HACIA ARRIBA (negrillas) calado
a 140 sobre la flecha.

g § Fuente: Arial Bold de 34 puntos.

@

Cierre y flejado de las cajas:
Cinta canela y 2 bandas de fleje plastico.

- ! | s

BORDE DE LACAJA

AR EMPAQUE CAJA -
DESCRIPCION: PAQUETE MATERIAL DE FABRICACION
DIMENSIONES Cartén corrugado sencillo Kraft. Resistencia minima a la columna de estiba (ECT) Unién de la caja de empaque en una
32 Ibs/pul2 pieza:
LARGO: ANCHO: ALTO: Flauta tipo 'C'. Peso maximo de la caja con contenido 22.72kg. | pegamento hotmelt y grapas de
Impresa en flexografia a una tinta color Peso minimo combinado de los papeles 366 alambre
870 460 470 .
negro. g/m2 electro-galvanizado de 12 mm ancho
TOLERANCIA: | (+/- 2 mm) Resistencia minima Miillen 12.5 a 14 kg/cm2 de lomo x 9 mm largo de pata
ACOTACION: | Milimetros NMX-EE-074-1980 NMX-EE-075-1980 NOM-030-SCFI-2006 | NOM-050-SCFI-2004 PROCESO: EQUIPO:
NORMAS:
ESCALA: | Sin escala

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
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CANCEL/MAMPARA

CANTIDAD A PRODUCIR: 2,930

1120
e COMPONENTES DEL CANCEL ELECTORAL.

1 Base de plastico de polipropileno corrugado.

[”um E 1 Separador central de plastico de polipropileno corrugado.
“EHEES Dt 2 Separadores laterales de polipropileno corrugado.

SE Y 1 Juego de Patas tipo tijera de tubo conduit en forma de "U".
Wﬂﬂ 2 Cortineros de tubo de polietileno de alta densidad.

4 Cortinas de plastico de polietileno.

4 Tapones de hule para cortinero.

1 Instructivo de armado.

g .
\‘Q Cada uno de los canceles y sus componentes se empacaran
LN 1782 en las cajas contenedoras del material.
b Los separadores laterales y central se doblaran por la mitad,
para su guardado en la caja contenedora.
En los dobleces del separador central se colocara un
instructivo de armado.
Nota: El material debera apegarse estrictamente a las especificaciones técnicas que se
solicitan y estar libre de cualquier defecto de impresion (piojos, desprendimiento de tinta,
fantasmas, degradados u otros).
DESCRIPCION: CANCEL/MAMPARA COMPONENTES DEL CANCEL/MAMPARAS
DIMENSIONES ﬁzgiode lamina de plastico corrugado de polipropileno copolimero color Cortineros de Tubos de polietileno de alta densidad color gris.
LARGO: ANCHO: ALTO: Separfador central de lamina de plastico corrugado de polipropileno Cortinas de plastico de polietileno blanco opaco.
copolimero blanco opaco.
1,120 700 1,782 Separgdor lateral de lamina de plastico corrugado de polipropileno Tapones de hule aciilonitrilo para cortinero.
copolimero blanco opaco.
. Juego de patas tipo tijera de tubo conduit galvanizado pared Instructivo de armado en papel bond tamafo carta una tinta
TOLERANCIA: | -
extradelgada. color negro.
ACOTACION: | Miimetros DopsEOBZNYCE: | ASTM D256-23E01 | ASTM D638-22 e poost: D WASLSCR: PROCESO: EQUIPO:
NORMAS: (2023)
ESCALA: | Sin escala NMX-W-081-SCFI- NMX-W-047-SCFI- NMX-T-024-SCFI- Varios Varios
e 2004 2013 2016 ! '
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/IN
[ 4 -

798| 75

CANCEL/MAMPARA
DIMENSIONES GENERALES DE LOS SEPARADORES LATERALES
c 1120 P 1120 .
m_ Bl 560 560 1 L 560 560 i
R=3 I 1 -‘ R=3 |7 i |
- 55 299 P~ e 55 293
1295 SUAJ E CIRCULAR e ) T 265 SUANECIRCULAR ~+
DE 19{mm & '}:% 60 SUAJE CIRCUDR DE 1dmm © IJ-Jeo SUAJE CIRCULAR
16~ DE 19 mm @ 164k DE 16 mm @
" 2 8 [511 798| 758 3 g 1
5 8 € g
oo
A7 M, 118 A1, A7 A1 11 A1 ]- A1 118
T 1]
a0] o] (] 7]
=inc vl el
210 50 50 50

SUAJE CIRCULAR
E 19 mm O

Detalle de seguros inferiores tipo flecha:
50 a 60 mm (+1 mm) de largo.

40 mm (+2.0; -0.0 mm) de ancho.
(incluye acoplamiento a la base).

)E 19mm @

Nota: Las cuchillas de los suajes deberan revisarse cada 1,000 golpes para evitar dimensiones fuera de tolerancias.

DESCRIPCION: R MATERIAL DE FABRICACION
DIMENSIONES I(_irrr:i(:?n(;reo?léstico corrugado de polipropileno Color blanco opaco libre de subtonalidades. Tratamiento corona 38-42 dynas.
LARGO: ANCHO: ALTO: Calibre: 3mm (+5%) (3.15/2.85 mm). Concentracion de color al 3%. Enflautado en posicion vertical.
1,120 798 - Gramaje: 700g/m2 (+10%) (770/630g/m?2). Aditivo U.V. 0.1% en peso.
TOLERANCIA: | (+2.0 mm; -0.00 mm). Ancho de flauta: 3 mm. Escala: CIE L*a*b*; L= 93.53; a=1.01; b=0.06.
ACOTACION: | Milimetros ’Z\Iggé'E'OM'NYCE' ’Z\Iggé'E'OBZ'NYCE' ASTM D256-2023E01 | ASTM D1938-19 PROCESO: EQUIPO:
ESCALA: | sin escala e Busony | Brusoras,

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
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CANCEL/MAMPARA

DIMENSIONES GENERALES DEL SEPARADOR CENTRAL

Sendco oM eflautado

Pleca de dobler

Detalle de seguros

laterales:

Detalle de seguros

separador central:

62 mm x 30 mm, r=3 mm, r=5 mm

inferiores del

Largo: 750 mm (+2.0 mm; -0.00 mm) incluye seguros.
Alto: 793 mm (+2.0 mm; -0.00 mm) incluye seguros.

Dimensiones de los seguros laterales:
90 mm (1 mm) de largo.

25 mm (1 mm) de ancho.

(incluye acoplamiento al separador
lateral).

Seguros inferiores tipo flecha:

50 a 62 mm (+1 mm) de largo.

35 mm (+2 mm) de ancho.
(incluye acoplamiento a la base).

10cmx 10 ¢cm

Esquinas redondeadas:
11 mm de Radio (+1 mm).

Espécimen de ensayo:

Elaborado con lalamina plastica que se
solicita para la produccién de los
separadores.

Especimenes OPL para
pruebas mecanicas de calidad.

100 cm?

Nota: Los especimenes requeridos seran utilizados para
inspeccionar la calidad del material, en el momento en el que

el OPL asi lo determine.

Nota: Las cuchillas de los suajes deberan revisarse cada 1,000 golpes para evitar dimensiones fuera de tolerancias.

DESCRIPCION: | SEPARADOR CENTRAL

MATERIAL DE FABRICACION:

DIMENSIONES Iééorgior;?ngvreo?léstico corrugado de polipropileno Color blanco opaco libre de subtonalidades. Tratamiento corona 38-42 dynas.
LARGO: ‘ ALTO: Calibre: 3mm (+5%) (3.15/2.85 mm). Concentracion de color al 3%. Enflautado en posicion vertical.
El indicado Gramaje: 700g/m2 (+10%) (770/630g/m?2). Aditivo U.V. 0.1% en peso.
TOLERANCIA: | --- Ancho de flauta: 3 mm. Escala: CIE L*a*b*; L= 93.53; a=1.01; b=0.06.
ACOTACION: | Milimetros g(l)\gg(—E—OM—NYCE— gxg'E'OSZ'NYCE' ASTM D256-23E01 ASTM D1938-19 PROCESO: EQUIPO:
ESCALA: | Sin escala NORMAS Egbr;js;c’:jnoy SElj(ztarjl:c?;?;s

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
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PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026

CANCEL/MAMPARA

IMPRESION EN SEPARADORES LATERALES Y CENTRAL

Emblema del IEEPCO
Dimensiones: 124 mm de largo x 162 mm de alto.
SEPARADOR LATERAL SEPARADOR CENTRAL
Logotipo reciclado:
De 20 mm de ancho x 27 mm de alto. [:‘
162

124 130

150

162

130

Impresiones QR separador central:

378
|
* De 30 mm de ancho x 30 mm de alto. EL VOTO ES 7
LIBRE Y .

Impresiones en separadores laterales: 40
EL VOTO ES LIBRE Y SECRETO. Comprimido al 30%. SECRETO 70
Fuente: SWIS 721 Cn BT de 339 puntos (negrillas).

EL VOTO ES LII?RE Y SECRETO

Impresiones en separador central:

195

Fa) EL VOTO ES LIBRE Y SECRETO. Por las dos caras
L~ o LT LT lef Gl B . .
~ I en tres lineas (negrillas). Fuente: SWIS 721 Cn BT de
40 540 40 263 puntos (negrillas). Comprimido al 20%. v/
DIMENSIONES
Laterales: 1120 mm x 798 mm (+2.0 mm; -0.00mm).
Central: 750 mm x 793 mm (+2.0 mm; -0.00 mm).
AR SEPARADORES AN
DESCRIPCION: | | \1ERALES Y GENTRAL MATERIAL DE FABRICACION:
DIMENSIONES Tinta: UV o base agua. Emblema del OPL: solo en separadores laterales por la cara externa.
LARGO: ANCHO: ALTO: Impresion en serigrafia. Logotipo reciclado: en separadores laterales por la cara externa.
El indicado A una tinta. Logotipo reciclado: en separador central por ambas caras.
TOLERANCIA: | --- Color: negro.
ACOTACION: | Milimetros 2'%1'5232":'\’@' NOM-252-SSA1-2011 | ASTM D3559-23 PROCESO: EQUIPO:
NORMAS: Suajadora 'y
ESCALA: | Sin escala Serigrafia Maquina de
serigrafia

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
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Dimensiones del barreno:
Barrenos para sujetado
marcador de boletas
Diametro:5 mm.

Detalle y dimensiones del suaje
para formar ranuras en

los bordes laterales

(cuatro por lado):

Largo: 51 mm (+1mm; -0.0 mm).
Ancho: 5 mm (+1mm; -0.0 mm).

CANCEL/MAMPARA
BASE DEL CANCEL
750
700
40
o
| EE | 51
oS 2
Barrenos para fijar E 110
350 el sujetador del = 347.5
marcador de boletas =
| B | 51
B
@ 95.5
- C—=2 - :
7iss a8 lsg 128 [ 58 V128 5837 |ss
| [| s
350 Barrenos para fijar
el sujetador del
imarcador de boletas 347.5
I~ . 80 110
=i 40

Detalle y dimensiones del suaje
51 para formar ranuras al centro:
(Cuatro en total):

Largo: 58 mm (+1mm; 0.0 mm).

Ancho: 5 mm (+1mm; 0.0 mm).

I T 5mm
—

58mm
DESCRIPCION: BASE DEL CANCEL MATERIAL DE FABRICACION
DIMENSIONES Lamina de polipropileno copolimero corrugado extruido. Color: Process Black.
LARGO: ANCHO: ALTO: Calibre: 4mm. (+6%) (4.24/3.76 mm). Aditivo U.V. 0.1% en peso.
700 750 -—- Gramaje: 800g/m2 (+10%) (880/720g/m?2). Tratamiento corona 38-42 dynas.
TOLERANCIA: | (2.0 mm) Ancho de flauta: 5 mm. Enflautado en posicion vertical.
ACOTACION: | Milimetros Doy Er2szCeNeP: PROCESO: EQUIPO:
NORMAS: —
ESCALA: | Sin escala Extrusion y Extrusora y
Suajado Suajadora

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
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CANCEL/MAMPARA
Pin Boton: y 2 3l .

Componente que fija la extension a la
parte inferior de la pata, para dar la

50 25] "’J 4 TENSOR
100 TRAVESANO
altura de la base. M

700

7.88 mm 480 530 REMACHE DE ALUMINIO
7.88 mm O (5/16") —‘] ] 1180 " PARA UNIR LA TUERR
(+0.0; -0.1mm) R BOTON
£:2 mm 10.0 mm [ ]
I2,1 mm
~ ‘. -: . ” - 480
9.58 mm © (3/87) 9.58 mm EXTENSIONES INFERIORES

Dimension de la extension
inferior de las patas:
Incluye cople unién, Pin
Boton y regatoén.

(+0.1; -0.0mm)

VISTA SUPERIOR __

VISTA FRONTAL

a .
7 9.58 mm @

Patas del cancel: Tipo tijera en forma de "U":

e

o
1.6 mMmm Qg 4

BARRENO POR LA PARTE INFERIOR
DEL PIN BOTON PARA INTRODUCIR
RESORTE

VISTA INFERIOR

Cople unién:

Tubo negro de 5/8"
(15.87mm) x 100mm de
largo, calibre 20.

Fljo a la extensidon
mediante cuatro puntos o

Tubo conduit galvanizado de 1/2" pared
extra delgada.

Remache unién de aluminio de 3/16"
(4.76mm) x 1 5/8" (41.27 mm) de largo.

4 regatones de hule acrilonitrio para
exterior.

- - -
(f a)\ 547 1\ 585

REMACHE
PARAFIJAR
TENSOR

1020

Tensor tipo correa:

De polipropileno color negro de 630 mm de
largo x 1" de ancho.

Sujecion del tensor: Al centro del travesafio
de la pata con remache tipo "POP" de 3/16"
(4.76 mm).

DIAMETRO EXTERIOR
24 mm (+0.0; -0.5 mm)

”DQ punzonados.
o D\AM TRO INTERIOR
el Regaton DAMZSIBMM 1734 (f116" -9.0; 0.5 )
CALIBRE 18 (1.25 mm) H 4 . =
Re.sorte. para el Pin Bot_o'n Componente para acoplarse al exterior del tubo de —N
v al |r‘1ter|or del cople unién: las patas elaborado de hule acrilonitrlo de forma ‘\f‘ 22 23r‘ l 25.06
\ (;allbre: 18 (1.24 mm). conica con estrias en el extremo inferior. NETAINERIOR et —_
L‘F Angulos: 30°y 90 90°boton. OEL REGATON JRa—

Anr PATAS TIPO TIJERA Y -
DESCRIPCION: COMPONENTES MATERIAL DE FABRICACION

DIMENSIONES Patas de tubo conduit galvanizado de 1/2" en forma “U”. Resorte de acero tipo cuerda de piano calibre 18.
Plegadas: ancho 850 mm x altura 1180mm | Eytensiones de tubo conduit galvanizado de 1/2". . . . .
(£2.0mm). Tensor tipo correa de polipropileno color negro de 1" de ancho,

Abiertas: altura 1020 mm x abertura

Cople unién de tubo negro de 5/8" cal 20.
585mm (2.0 mm).

sujeto a la pata con remache POP de 3/16" de aluminio.

TOLERANCIA: | --- Pin Boton de laton de 9.58 mm (3/8"). Regatones de hule acrilonitrilo para exterior color negro.
ACOTACION: | Miimetros ;\552%233%557- ASTM B926-09R17/ D926-09(2017) PROCESO: EQUIPO:
ESCALA: | Sin escala DIOIRYIAGE Doblado de Dobladora de tubo, soldadora, sierra
. ! tubo cortadora de metales, remachadora.

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
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OAXACA 2025-2026

©19.0
(3/147)

CANCEL/MAMPARA
TUBO CORTINERO
PLIEGUE PARA INTRODUCIR
Dimensiones del tubo cortinero: Dimensiones de cortinillas: EL g‘;t;i‘t;r.'Fr«';-_.
700 mm de largo (+1.0 mm) " = .
didmetro exterior 19.0 mm (34”), (+1.0 mm)); hoo| \ d
didmetro interior 16.4 mm (+0.0; -0.1 mm). +H “' ; :

Espesor de pared: 1.3 mm. -

10z »" ELVOTO ES EL VOTO ES

25

“ w1 LIBREY = LIBREY

TAPON PARA CORTINERO 258

Componente para acoplarse al interior del d SECRETU SEGHETO

tubo cortinero elaborado en hule de forma
conica liso y cabeza de gota.

700

op—tt

1 cm DE

Dimensiones de la cabeza: 2N EMPALME

23 mm de didmetro (+1.0 mm). @‘"T* [

7.5 mm de espesor. 4 z:a“‘ ! ﬁg‘]
Dimensiones de seccién de acoplamiento: »e 360

18.0 mm d?émetro mayor. Impresion sobre cortinillas:

16.0 mm diametro menor. EL VOTO ES LIBRE Y SECRETO en tres lineas (negrillas).
27 mm de largo. Fuente: SWIS 721 Cn BT de 220 puntos.

Dimensiones de la cavidad interna: Comprimido al 25%.

10 mm de didmetro x 18 mm de profundidad. Logotipo reciclado:
20 mm de largo x 27 mm de alto.

DESCRIPCION; | CORTIIAS SORTNERO MATERIAL DE FABRICACION
DIMENSIONES Tubo de polietileno de alta densidad color gris. Cortinas de polietileno de baja densidad.
LARGO: ANCHO: ALTO: Tapon de interior para cortinero en Hule muerto color negro. Color blanco opaco.
Las especificadas Dureza 60-65 Shore "A" Calibre: 600 (+10%) (660/540).
TOLERANCIA: | --- Impresiéon en flexografia.
ACOTACION: | Milimetros ORMAS Z%'E'OO“'NYCE' gxg'E'““'CNCP' gxz'E'ZSZ'CNCP' ASTM D3359-23 ASTM D256-23E01 PROCESO: EQUIPO:
ESCALA: | Sin escala ASTM D1004-21 ASTM D1938-19 '\E")g'rg:gn/ P'e"sst::‘:(;?::ca /
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PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
CANCEL/MAMPARA
INSTRUCTIVO DE ARMADO
o b
INSTRUCTIVO DE ARMADO
CANCEL / MAMPARA

\

Colocar a la inversa los separadores Iaterales y centrales
e insertar a presion la base o mesa sobre los seguros.

Ensamblar la extension insertando el cople y alinear el pin botén
con ¢l orificio del tubo, presionar y empujar hasta hacer click.

134038 4 J661153 0L0A 13

_d

1
0138035 A 3441 $30400

E

.

N

v

Orificio para
asegurar el Pin boton

Parte inferior

Regatan

A

Cople
x> - ]

.

de las patas

Parte inferior

¥ de Ias patas

A Extension -~
Pin boton

S

%

4 O N

Separar las patas e insertar el travesaio en os seguros con corte
circular, Girar la base del cancel y penerlo sobre sus patas.

EJ

Asegurar el tubo en las perforaciones de separadores, en su
caso, con las cortinas y colocar los tapones.

iy,
3

;EA:

ELOTOE3LER: 1 SEET)

| I >§§/*T i
Y A
B o \\
- \
i '/ \\‘

En caso de considerar su impresion, el instructivo se debera colocar entre los dobleces del separador central del cancel electoral.

i

MATERIAL DE FABRICACION

DESCRIPCION: INSTRUCTIVO DE ARMADO |
DIMENSIONES Papel bond de 75 g/m2. Forma de impresion: Apaisada (horizontal).
LARGO: ANCHO: ALTO: Impresiéon en offset.
279 216 - A una tinta.
TOLERANCIA: | --- Color negro.
ACOTACION: | Milimetros NMX-EE-074-1980 NMX-EE-075-1980 NOM-030-SCFI-2006 | NOM-050-SCFI-2004 | ISO 216: 2007 PROCESO: EQUIPO:
ESCALA: | Sin escala NORMAS: Impresion Prensa plana
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CANCEL/MAMPARA

CODIGO QR

CODIGO QR OPL (genérico)

Indicaciones

El CODIGO QR debera ser impreso en una sola cara del material que se refiere.
EI CODIGO QR direccionara a los instructivos en PDF y, en su caso, los videos de armado y
desarmado de los materiales que asi lo requieran.

De considerar utilizar el CODIGO QR OPL, los instructivos en formato PDF o videos que se

de arm

0 correspondientes.

En caso de que el OPL determine crear su propio CODIGO QR, debera incorporar los archivos
en PDF de los instructivos validados y la edicién de los videos que deseen incorporar, deben
atender los pasos sefialados en dichos instructivos e incorporar su identidad grafica institucional
que considere conveniente.

I encuentren en la nube, atenderdn lo validado en las especificaciones técnicas
-

Es decir, de considerar lo anterior, se debera reemplazar el CODIGO QR genérico y colocar la
imagen del CODIGO QR respectivo, es importante sefialar que de igual manera se hara la
revision de los archivos que contenga.

El uso del CODIGO QR, incentiva un manejo y produccion responsable de residuos ya que, con
su implementacion, reduce la produccion e impresion de papel. Esta acciéon permitira el
cuidado del medio ambiente, tal y como lo establece la LGIPE en su articulo 216 numeral 1,
incisos a) y c).

Cabe sefalar que el uso de esta tecnologia es opcional de acuerdo a las condiciones
geograficas de cada entidad, por lo que cada OPL podra determinar su uso.

Caédigo QR:

Archivo proporcionado por el OPL.

Dimensiones: 30 mm de largo x 30 mm de alto.
Texto: Indicaciones de armado.

Fuente: Arial de 44 puntos.

Reducida en el eje X a30 mm, en el eje Y a 10 mm.

DESCRIPCION: | CODIGO QR MATERIAL DE FABRICACION
DIMENSIONES Tinta: UV o base agua. Caodigo QR OPL: solo en separador central en una cara.
LARGO: ANCHO: ALTO: Impresiéon en serigrafia.
30 30 - A una tinta.
TOLERANCIA: | --- Color negro.
ACOTACION: | Milimetros PROCESO: EQUIPO:
NORMAS: Suajadora y
ESCALA: | Sin escala Serigrafia Maquina de
serigrafia

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL MATERIAL
PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026

CINTA DE SEGURIDAD PARA EL SELLADO DE LAS URNAS Y CAJAS PAQUETE

CANTIDAD A PRODUCIR: 2,930
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Emblema del IEEPCO

Medidas: 23 mm de largo x 30 mm de alto.

Nota: Una vez ajustado el emblema al area, debera mantener la separacion de 22 mm.

Caracteristicas de la cinta.

La cinta adhesiva debe presentarse embobinada uniformemente sobre si misma en un centro de carton,
sin presentar defectos tales como:

- Telescopeo: deslizamiento de las capas de la cinta una sobre otra.

- Ventaneo: enrollado de la cinta en el cual sus capas individuales estan parcialmente separadas entre
si, permitiendo ver a través del embobinado o bien, presentar protuberancias.

- Sangrado: cuando la cinta adhesiva presenta pegajosidad por los extremos.

Al des embobinar la cinta a una longitud de tres metros, no debe romperse o desgarrarse.

Al des embobinar la cinta al menos tres metros no debe mostrar desprendimiento de adhesivo o texto.
La cinta adhesiva nueva debe contar con una ceja o pestafia que permita el facil des embobinado.

Nota: El material electoral debera apegarse estrictamente a las especificaciones técnicas que se solicitan y estar libre de cualquier defecto de impresion (piojos,
desprendimiento de tinta, fantasmas, degradados u otros).

DESCRIPCION: CINTA DE SEGURIDAD MATERIAL DE FABRICACION
DIMENSIONES Polipropileno adherible transparente. Cinta de uso ligero. Adhesivo hotmelt.
LARGO: ANCHO: ALTO: Impresion en flexografia. Calibre 25 micras (+ 2 micras). Tratamiento corona 38-42 Dynas .
15,000 48 A una tinta. Espesor adhesivo: 18 micras (+2 micras). (e:saprvrees;)er gé:fgtrr?‘r?].e carton: Diam. ext. 80 mmy
TOLERANCIA: | (+2.5%; -0.0%). Color negro. Elongacién 40% mm. Diametro exterior total de cinta y carrete 86 mm.
ACOTACION: | Milimetros NMX-N-099-SCFI-2009 ASTM D3652/D3652M01(2020) PROCESO: EQUIPO:
ESCALA: | Sin escala NORMAS: Impresion Embobinadoras

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026




* INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE OAXACA

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL MATERIAL
PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026

£ REVOCACION +® e
¥ DE MANDATO 7N

OAXACA 2025-2026

CINTA DE SEGURIDAD PARA EL SELLADO DE LAS URNAS Y CAJAS PAQUETE

CAJAS PARA EMPAQUE DE CINTAS DE SEGURIDAD

350
1
80 E
40 REVOCACION DE MANDATO 2025-2026 -
60 CINTAS PARA URNAS Y
Y CAJA PAQUETE
40 CONTIENE 100 PIEZAS
30| |
|
| 440
NOTA:

Impresiones:

En flexografia a unatinta en color negro sobre
las caras laterales de mayor superficie.
Emblema del IEEPCO

Dimensiones: 39 mm de largo x 50 mm de alto.
Texto: REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
Texto: CONTIENE 100 PIEZAS

Fuente: Arial Bold de 60 puntos (negrillas).
Texto: CINTAS PARA URNAS Y CAJA PAQUETE
Fuente: Arial Bold de 60 puntos (negrillas).
CIERRE Y FLEJADO DE LAS CAJAS:

Cinta canelay 2 bandas de fleje plastico.

60
>
40

140
100

BORDE DE LA CAJA

v

b

El »l

a0 %0
[ BORDE DE LA CAJA

52.5

Flecha de sentido de estiba.
Sobre las caras de menor
superficie.

Dimensiones: 60 mm de ancho x
200 mm de alto.

Texto: Calado sobre la flecha:
HACIA ARRIBA (negrillas).

Fuente: Arial Bold de 34 puntos.

Las cajas con las CINTAS para urnas y caja paquete electoral se entregaran clasificadas por entidad y distrito, ademas llevaran una etiqueta que identifique el
producto (el disefio de la etiqueta sera proporcionado por el OPL). Los datos que debera presentar la etiqueta son los siguientes:

Entidad: Distrito:

Nombre del producto:

Numero de caja:

Clave del producto:

El OPL proporcionara las cantidades y criterios de clasificacion para los conteos que corresponden a los distritos, asi como las etiquetas de cédigo cromatico que

los identifican.

DESCRIPCION: CAJA PARA EMPAQUE MATERIAL DE FABRICACION
. . Resistencia minima a la columna de estiba
DIMENSIONES Cartdn corrugado sencillo Kraft. (ECT) 32 Ibs/pul2
LARGO: ANCHO: ALTO: Flauta tipo 'C". Peso méaximo de la caja con contenido Unidn de la caja de empaque en una pieza:
22.72 kg. Pegamento hotmelt y grapas de alambre electro-
440 350 250 Impresa en flexografia a una tinta color Peso minimo combinado de los papeles 366 | galvanizado de 12 mm ancho de lomo x 9 mm
negro. g/m2 largo de pata.
TOLERANCIA: | (+5: -0.0mm). Resistencia minima Mullen 12.5 a 14
kg/cm2
.. S NOM-050-SCFI- . .
ACOTACION: | Milimetros NMX-EE-074-1980 NMX-EE-075-1980 2004 NOM-030-SCFI-2006 PROCESO: EQUIPO:
NORMAS: -
ESCALA: | Sin escala Suajado/Impresidn Suajadora
Impresora

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
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ETIQUETA BRAILLE PARA LA REVOCACION DE MANDATO

CANTIDAD A PRODUCIR: 2,930

ETIQUETA BRAILLE ADHERIBLE PIGMENTADA EN EL COLOR La Etiqueta Braille debe pigmentarse en el color oficial de la Revocacion de Mandato.
OFICIAL DE LA REVOCACION DE MANDATO. Las etiquetas adhesivas deben presentarse en planillas con un maximo de 22 etiquetas
Color oficial: Pantone (tamanfo Legal), sin defectos de:
-Ventaneo: deficiente adhesion de la mica sobre el respaldo, presentando burbujas de aire.
8 -Sangrado: etiqueta adhesiva con pegajosidad por los extremos.
- La mica adherible no debe romperse o desgarrarse al levantar la etiqueta.

e o o o soe o0 o o o La mica adherible debe contar con un suaje que permita el facil levantamiento del papel

Tl TR 25 de respaldo.
tte TP NI . Nota: En su caso, el fabricante de las urnas debera pegar las etiquetas Braille en la urna

21 como se indica en la figura. m m

120 REVOCACION DE MANDATO

Ubicaciéon de la Etiqueta I:

> 10 = 7 Flecha de sentido de texto: Braille en la urna:
A ‘ 9 Sobre la cara de lado izquierdo. Parte inferior, debajo del
20 Dimensiones: recuadro o marco de la

10 mm de ancho 20 mm de alto ranura. — ;
Y Calado sin color -

3. DEPOSITE
[ AQuUIi sSU ]
Nota: El material electoral debera apegarse estrictamente a las especificaciones técnicas que se solicitan y estar libre BOLETA
de cualquier defecto de impresién (piojos, desprendimiento de tinta, fantasmas, degradados u otros).
DESCRIPCION: ETIQUETA BRAILLE MATERIAL DE FABRICACION
DIMENSIONES Mica autoadherible pigmentada. Elongacion de la etiqueta 40%. Pantone
LARGO: ANCHO: ALTO: Respaldo: Papel bond siliconado. PEEL (Adhesién al acero 180°): 127 g/pulgada.
120 25 Calibre 5 milésimas incluye respaldo. LOOP TACK (Pegajosidad): 17 g/pulgada.
TOLERANCIA: | (+1.0 mm). Espesor adhesivo: 17 micras (+2 micras). SHEAR (Poder de fijacion): 144 g/pulgada.
ACOTACION: | Milimetros NMX-N-099-SCFI-2009 | ASTM D3652/D3652M01(2020) PROCESO: EQUIPO:
NORMAS: ; A
ESCALA: | Sin escala Gsrlét?alzgo ImBr; :ﬁsn
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ETIQUETA BRAILLE PARA LA REVOCACION DE MANDATO
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ETIQUETA BRAILLE ADHERIBLE PIGMENTADA EN EL COLOR
OFICIAL DE LA REVOCACION DE MANDATO.
Color oficial: Pantone

&

Caracteristicas de la puntuacion de la etiqueta Braille:

a) Distancia horizontal entre los centros de puntos contiguos de la misma celda de
25a2.6 mm.

b) Distancia Vertical entre los centros de los puntos contiguos de la misma celda 2.5
a 2.6 mm.

c) Distancia entre los centros de puntos idénticos de celdas contiguas 6.0 a 6.1 mm.
d) Distancia entre los centros de puntos idénticos de lineas contiguas 10.0 a 10.8 mm.
e) Diametro en la base de los puntos 1.2 a 1.6 mm.

f) Altura del relieve de los puntos 0.2 a 0.5 mm.

La dimension de relieve minima es aceptable en caso de materiales con un gramaje
mayor a 350 g/cm?2

El ancho total de la celda 3.7 a 4.2 mm.

La altura total de la celda 6.2 a 6.6 mm.

El texto debera estar centrado en la etiqueta + 1.5 mm.

REFERIDO DE LA GUIA DE LA COMISION BRAILLE ESPANOLA (SIGNOGRAFIA BASICA).

DESCRIPCION: | ETIQUETA BRAILLE MATERIAL DE FABRICACION
DIMENSIONES Mica autoadherible pigmentada. Elongacion de la etiqueta 40% . Pantone
LARGO: ANCHO: ALTO: Respaldo: papel bond siliconado. PEEL (Adhesién al acero 180°): 127 g/pulgada.
120 25 Calibre 5 milésimas incluye respaldo. LOOP TACK (Pegajosidad): 17 g/pulgada.
TOLERANCIA: | (+1.0 mm). Espesor adhesivo: 17 micras (+2 micras). SHEAR (Poder de fijacion): 144 g/pulgada.
ACOTACION: | Milimetros NMX-N-099-SCFI-2009 | ASTM D3652/D3652M01(2020) PROCESO: EQUIPO:
ESCALA: | Sin escala NORMAS: Gsrlét?ajzgo ImBr; :ﬁfn
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URNA PARA REVOCACION DE MANDATO

CANTIDAD A PRODUCIR: 2,930

Nota:

del material.

Las urnas se empacaran en la caja contenedora

Entre los dobleces de la urna de REVOCACION DE
MANDATO se colocara (de ser el
instructivo de armado.

Resistencia de la urna armada:
4 kg con carga interna. Por caida esquinada o
superficie plana. Por traccion al abrir.

caso) un

Nota: El material electoral debera apegarse estrictamente a las especificaciones técnicas que se solicitan y estar libre de cualquier defecto de impresién (piojos, desprendimiento de tinta, fantasmas,
degradados u otros).

DESCRIPCION: IMPRESION URNA MATERIAL DE FABRICACION
DIMENSIONES Lamina rigida plana transparente cristal. Calibre: 1 mm (40 puntos). Tratamiento corona en ambas caras 38-42 Dynas.
LARGO: ANCHO: ALTO: Resina polipropileno copolimero random. indice de fluidez (MFR) dg/min 2.3. Aditivos: Nucleantes y clarificantes para mejorar
380 380 380 Grabada con lineas diagonales a 45°. Resistencia a la tension: 27 N/mma2. las propiedades fisicas y de transparencia.
TOLERANCIA: | (+3.0; -0.0 mm). Transparencia: 95% minimo. Gramaje: 880 g/m2 (+ 5%) (924-836g/m2). U.V. al 1% en peso (+2%).
ACOTACION: | Miimetros Doy Er2szCeNeP: ASTM D638-22 ASTM D1003-21 | ASTM D 1238-23 PROCESO: EQUIPO:
NORMAS: —
ESCALA: | Sin escala Extrusion y
suajado

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
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URNA PARA REVOCACION DE MANDATO

DIMENSIONES DEL DESARROLLO PARA LA PRODUCCION DE LA URNA

430

380

380

380

i1
r—'SAFE' 148 -E‘{M

—

40
380

380 380 380

1560

380
54 | 62 148 62
O e e
25
Jl TAPA SUPERIOR T
R: 3 .
niroducrias b e / ] Grapas para cerrar la urna en una pieza:
boletas .,
800 I 10 grapas (5 en cada seccidn
380 380 380 "
55 60 150 60 55|55 60 150 60 Fg / pmaq( j 60 150 80, 4 eSpeCIflcada)'
714° doblez 4
40 Z | Material:
T .
- e Alambre electro-galvanizado.
Ranuras para .
e insertar los seguros P Ancho: 95 milésimas de pulgada (2.4 mm).
£ e / 14 % // oo Espesor: 23 milésimas de pulgada (0.6 mm).
¢ / ;! N
N iN Dimensiones de la grapa:
l .,_: CARA POSTERIOR CARA LATERAL | cararFronTaL CARA LATERAL | Ancho de lomo: 12 mm.
40 o ] 40 Largo de pata: 9 mm.
— I
[ 62 :] 55 ' 60 150 ' 60" 55 !
_ / Nota:
148 / Las cuchillas de los suajes deberan revisarse
. / cada 1,000 golpes para evitar dimensiones
1 Pm fuera de tolerancias.
54 TAPA INFERIOR

AR DESARROLLO PARA -
DESCRIPCION: PRODUCGION MATERIAL DE FABRICACION
DIMENSIONES Lamina rigida plana transparente cristal. Calibre: 1 mm (40 puntos). Tratamiento corona en ambas caras 38-42 Dynas.
LARGO: ANCHO: ALTO: Resina polipropileno copolimero random. indice de fluidez (MFR) dg/min 2.3. Aditivos: Nucleantes y clarificantes para mejorar
380 380 380 Grabada con lineas diagonales a 45°. Resistencia a la tension: 27 N/mm?2. las propiedades fisicas y de transparencia.
TOLERANCIA: | (+3.0; -0.0 mm). Transparencia: 95% minimo. Gramaje: 880 g/m2 (+ 5%) (924-836g/m?2). U.V. al 1% en peso (+2%).
ACOTACION: | Milimetros Doy Fresarener ASTM D638-22 ASTM D100321 | ASTM D 1238-23 PROCESO: EQUIPO:
NORMAS: iz
ESCALA: | Sin escala Extrug lony
suajado

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-

2026
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URNA PARA REVOCACION DE MANDATO

SUAJES PARA LA FORMACION DE RANURAS Y SEGUROS

60

I 3
Y

Solapas

Ranuras para
seguros

Solapas

A

=

300

380

Seguros

)

Ranura para
boletas
N

TAPA SUPERIOR

Suajes para formar ranuras:

En la tapa superior para introducir las boletas.

Largo: 120 mm (+2 mm).

Ancho: 3 mm (+1; -0.0 mm).

Suajes para formar solapas:

En solapas para insertar los seguros.
Largo: 60 mm (+1; -0.0 mm).
Ancho: 2.0 mm (+1 mm; -0.0 mm).

) 62
I 60 L
R=5 mm )
j 2325
23
R=4 mm \[\
:l 60 Cintura
Seguros

Suajes para formacion de seguros:

Ubicados en los tres lados libres de las tapas superior e inferior.
(2 seguros en cada uno de los tres lados libres).

De forma cénica: 60 mm en la parte superior; 62 mm en la
parte inferior (+1 mm); y

25 mm (+1.0 mm) de altura.

Cintura:
Largo: 60 mm.

Alto: 2.0 mm (para sujetarse a la ranura).

AR SUAJES PARA FORMAR -
DESCRIPCION: RANURAS Y SEGUROS MATERIAL DE FABRICACION
DIMENSIONES Lamina rigida plana transparente cristal. Calibre: 1 mm (40 puntos). Tratamiento corona en ambas caras 38-42 Dynas.
LARGO: ANCHO: ALTO: Resina polipropileno copolimero random. indice de fluidez (MFR) dg/min 2.3. Aditivos: Nucleantes y clarificantes para mejorar
Las indicadas Grabada con lineas diagonales a 45°. Resistencia a la tension: 27 N/mm?2. las propiedades fisicas y de transparencia.
TOLERANCIA: Transparencia: 95% minimo. Gramaje: 880 g/m2 (+ 5%) (924-836g/m?2). U.V. al 1% en peso (+2%).
ACOTACION: | Milimetros Doy Fresarener ASTM D638-22 ASTM D100321 | ASTM D 1238-23 PROCESO: EQUIPO:
NORMAS: iz
ESCALA: | Sin escala Extrug lony
suajado

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
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URNA PARA REVOCACION DE MANDATO

IMPRESION DE LA URNA DE REVOCACION DE MANDATO

D) )
30 30
=, REWOCACION DE MANDATO ko, REVOCACION DE MANDATO v
<20._ ._@. ( 'ZOH "20 : 2 20
340 | 340 /’U/' §—ljmi—2 a4 +5
g DETALLE :
é 10“ 120 1O~ 120
u n] @ — 1
CZ( 30 o e
R 5 e
. s I p—
E DEPOSITE
b 103.5 AQui suU {
BN . “a0] BOLETA
20 430 30
CARAS: FRONTAL, POSTERIOR Y LATERALES TAPA SUPERIOR

Impresiones en la Tapa Superior: REVOCACION DE
Emblema del IEEPCO.

| ) d | OPL MANDATO.
rr.1ager? proporcionada por e ) Fuente: Impact de 105 puntos (extendida en eje X=
Dimensiones: 31 mm de largo x 40 mm de alto.

de 340 mm).

Texto: REVOCACION DE MANDATO

Fuente: Impact de 105 puntos (extendida en eje X=
de 340 mm).

Cara frontal: Logotipo de reciclado:

Dimensiones: 20 mm de ancho x 27 mm de alto.

Marco perimetral de la ranura: 10 mm de ancho.
Flecha indicadora: 140 mm de largo x 25 mm de
ancho.

Texto: DEPOSITE AQUI SU BOLETA

Fuente: Micrograma Dee Bold Extended de 63

TAPA INFERIOR

NOTA:
Las impresiones seran en efecto espejo sobre la
superficie lisa e interna de la tapa superior, caras:

puntos. frontal, posterior y laterales.
DESCRIPCION: | IMPRESION URNA MATERIAL DE FABRICACION
DIMENSIONES Impresion en serigrafia.
LARGO: | ANCHO: | ALTO: Tinta UV o base agua.
La indicada Una tinta.
TOLERANCIA: | --- Color Pantone _____
ACOTACION: | Milimetros NOM-252-SSA1-2011 NMX-E-232-CNCP-2014 | ASTM D3559-23 PROCESO: EQUIPO:
ESCALA: | Sin escala HomAS mpresion | "TPrescra plana

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
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URNA PARA REVOCACION DE MANDATO

CODIGO QR

z o El CODIGO QR debera ser impreso en una sola cara del material que se refiere.
CODIGO QR OPL (generlco) El CODIGO QR direccionara a los instructivos en PDF y, en su caso, los videos de armado

— — y desarmado de los materiales que asi lo requieran.
n I ca c I 0 n e s De considerar utilizar el CODIGO QR OPL, los instructivos en formato PDF o videos que se

encuentren en la nube, atenderan lo validado en las especificaciones técnicas

correspondientes.
e a rma 0 En caso de que el OPL determine crear su propio CODIGO QR, debera incorporar los

archivos en PDF de los instructivos validados y la edicion de los videos que deseen
incorporar, deben atender los pasos sefialados en dichos instructivos e incorporar su
identidad grafica institucional que considere conveniente.

Es decir, de considerar lo anterior, se debera reemplazar el CODIGO QR genérico y
colocar laimagen del CODIGO QR respectivo, es importante sefialar que de igual manera
se hara la revision de los archivos que contenga.

El uso del CODIGO QR, incentiva un manejo y produccion responsable de residuos ya que,
con suimplementacioén, reduce la produccién e impresién de papel. Esta accidon permitira
el cuidado del medio ambiente, tal y como lo establece la LGIPE en su articulo 216
numeral 1, incisos a) y c).

Cabe sefialar que el uso de esta tecnologia es opcional de acuerdo a las condiciones
geograficas de cada entidad, por lo que cada OPL podra determinar su uso.

Caodigo QR:

Archivo proporcionado por el OPL.

Dimensiones:30 mm de largo x 30 mm de alto.

Texto: Indicaciones de armado

Fuente: Arial de 44 puntos.

Reducida en el eje Xa 30 mm, en el eje Y a 10 mm.

DESCRIPCION: | IMPRESION URNA MATERIAL DE FABRICACION
DIMENSIONES Tinta: UV o base agua. Codigo QR OPL: solo en separador central en
una cara.
LARGO: ANCHO: ALTO: Impresion en serigrafia.
30 30 A unatinta.
TOLERANCIA: | --- Color Pantone
ACOTACION: | Milimetros Doy Ereszrener ASTM D638-22 ASTMD100321 | ASTM D 1238-23 PROCESO: EQUIPO:
NORMAS: Suajadoray
ESCALA: | Sin escala Serigrafia Maquina de
serigrafia

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
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® .
) REVOCACION ¢2e
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL MATERIAL . DE MANDATO &‘A
INSTITUTE 2, OAXACA 2025-2026
ST HECTOR PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
URNA PARA REVOCACION DE MANDATO
INSTRUCTIVO DE ARMADO
. Indicaciones
de arr:ﬁdp
E INSTRUCTIVO DE ARMADO
URNA PARA REVOCACION DE MANDATO
INSTITUTO
D ORAL
Desplegary doblar en sentido contrario al que se encuentra., Colocar alainversa, doblar solapas y seguros e insertar
verficalmente los seguros en las ranuras de las solapas,
iniciando de atrds hacia adelante.
o7 ', = Empaque de los instructivos:
En caso de considerar su
impresion, el instructivo se debera
K j K < j colocar entre los dobleces de la
urna electoral.
Voltear y cerrar la tapa supericr, repitiendo el paso anterior. Sellar la urna electoral utilizando la cinta de seguridad como
se muesira en la imagen.
AN INSTRUCTIVO DE -
DESCRIPCION: ARMADO MATERIAL DE FABRICACION
DIMENSIONES Papel bond de 75 g/m2. Forma de impresion: Apaisada.
LARGO: ANCHO: ALTO: Impresion en offset 1x 0 (una cara). Margenes
279 216 A una tinta. Superior: 20 mm. lzquierdo: 20 mm.
TOLERANCIA: | --- Color negro. Inferior: 20 mm. Derecho: 20 mm.
ACOTACION: | Milimetros ISO 216 : 2007 PROCESO: EQUIPO:
NORMAS:
ESCALA: | Sin escala Impresion Prensa plana

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
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T REVOCACION «®e
¥ DE MANDATO 7N

OAXACA 2025-2026

MARCADOR DE PAPELETA Y SUJETADOR DEL MARCADOR DE PAPELETA

TOTAL DE MARCADORES DE PAPELETA: 11,722

|| TOTAL DE SUJETADORES PARA MARCADORES DE PAPELETA: 5,861

El marcador de boleta, se debera fabricar bajo las estrictas normas de calidad y toxicidad aplicables y vigentes, que garanticen un efectivo desempeifo durante su uso;
evitando la presencia de astilladuras, rompimiento al ejercer presion, manchas de grasa que se transfieran de la marca en el papel al doblarlo, ablandamiento o

modificacion de sus propiedades fisicas y quimicas por la exposicién a un amplio rango de temperaturas.

Color del marcador:
Negro. (No debe decolorarse ni
cambiar de color al escribir).

Cuerpo del marcador:

De forma hexagonal.

Diametro: 12.5 mm (+1 mm).

Longitud: 100 mm (+0.15 mm).

Base de agua y arcillas.

No toéxico.

Propiedades del marcador:

La proporcion de las materias primas deberan
asegurar que las condiciones ambientales
extremas, no causen alteraciones en sus
caracteristicas de escritura, debe cumplir con
las siguientes propiedades:

Ceras.

Cargas.

Pigmentos organicos.

Aglomerantes.

Resistencia a la ruptura por escritura:

minimo 7 Kg.

Punto de ablandamiento: > 70 °c.

Resistencia: 14.7N.

Acabado del marcador:

Pigmentado: color Negro.

Color mate.

Punta roma o chata: 4.5 mm (+ 0.1

Nota: El material electoral debera apegarse estrictamente a las especificaciones técnicas que se solicitan y estar
libre de cualquier defecto de impresion (piojos, desprendimiento de tinta, fantasmas, degradados u otros).

Etiqueta blanca:

Papel bond blanco de 60 g/m2 (30kg).

Impresa a una tinta en color negro.

Dimensiones: 80 mm de largo x 50 mm de ancho.

Emblema del
|IEEPCO.
Dimensiones: 5 mm de largo x 7 mm de alto.

IEEPCO: proporcionado por el

Logo Revocacion de Mandato: proporcionado
por el IEEPCO.
Dimensiones 15 mm de largo x 4 mm de alto.

Texto: INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL Y DE
PARTICIPACION CIUDADANA DE OAXACA (en dos
lineas).

Fuente: Arial Black 10 puntos.

comprimido de 65,3 a 48 mm.

Debe cumplir con la norma

NOM-252-SSA1-2011.

DESCRIPCION: MARCADOR DE BOLETA MATERIAL DE FABRICACION
DIMENSIONES Cuerpo: Cargas, Pigmentos y Aglomerantes. Resistencia 14.7 N.

LARGO: DIAMETRO: ALTO: Resistencia a la ruptura por escritura: minimo 7 kg.

100 12.5 --- Punto de fusién» 70° C.

TOLERANCIA: | +.05 mm. Punto de ablandamiento» 70° C.

ACOTACION: | Milimetros PROCESO: EQUIPO:

NORMAS:
ESCALA: | Sin escala Extrusion

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL MATERIAL
PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026

T REVOCACION «®e
¥ DE MANDATO 7N

OAXACA 2025-2026

MARCADOR DE PAPELETA Y SUJETADOR DEL MARCADOR DE PAPELETA

DETALLE DEL MARCADOR DE PAPELETA

Cuerpo del marcador:

De forma hexagonal.
Diametro: 12.5 mm (+1 mm).
Longitud: 100 mm (+0.15 mm).
Base de agua y arcillas.

100

.E INSTITUTO ESTATAL ELECTORALYDE oo . 12.5
“ = PARTICIPACION CIUDADANA DE OAXACA = :

No téxico.
‘ 80 .
5 48 18
7 it < INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL Y DE BEmA T 4
50 v« | .« PARTICIPACION CIUDADANA DE OAXACA P
Etigueta blanca:
Papel bond blanco de 60 g/m2 (30kg).
Impresa a una tinta en color negro.
Dimensiones: 80 mm de largo x 50 mm de ancho.
v
DESCRIPCION: MARCADOR DE BOLETA MATERIAL DE FABRICACION
DIMENSIONES Cuerpo: Cargas, Pigmentos y Aglomerantes. Resistencia 14.7 N.
LARGO: DIAMETRO: ALTO: Resistencia a la ruptura por escritura: minimo 7 kg.
100 12.5 Punto de fusién» 70° C.
TOLERANCIA: | +.05 mm. Punto de ablandamiento» 70° C.

ACOTACION: | Milimetros

ESCALA: | Sin escala

NORMAS:

PROCESO:

EQUIPO:

Extrusion

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL MATERIAL
PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026

T REVOCACION
¥ DE MANDATO 7N

OAXACA 2025-2026

MARCADOR DE PAPELETA Y SUJETADOR DEL MARCADOR DE PAPELETA

CAJA PLEGADIZA PARA MARCADORES DE BOLETA

13 58 13 58 10
R=12 57 .
3 = ’ roes o dot Lineay de Impresién sobre caras de mayor superficie:
i leca de doblez corte
R Solapa en solapa ‘ e Serigrafia a una tinta en color negro.
120 4 rapa superior
: i Emblema del IEEPCO:
° Imagen proporcionada por el IEEPCO.
25 Dimensiones: 12 mm de largo x 15 mm de alto.
v e Texto: REVOCACION DE MANDATO 2025-2026 (en
16| REVOCACION DE MANDATO g dos lineas y negrillas).
2025-2026 § ) Fuente: Arial Narrow de 16 puntos.
13 2 £
iﬁm 2 z Texto: MARCADORES DE PAPELETAS
1631115 - ARCADORES § g (en tres lineas y negrillas).
DE 3 g Fuente: Arial Narrow de 26 puntos.
+ PAPELETAS g
% Texto: CONTIENE 4 PIEZAS (negrillas).
o
18 Fuente: Arial Narrow de 16 puntos.
3 CONTIENE 4 PIEZAS
o B Sobre las caras de menor superficie.
B T Y Texto: REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
i, Cara frontal | }LE- (negrillas),
1z S2kes | Fuente: Arial Narrow de 16 puntos.
; i ' Lengletas
12 Lincacda. Pleca de doblez
coa en solapa 49
o R=12
; CAJA PLEGADIZA PARA ’
DESCRIPCION: MARCADORES DE MATERIAL DE FABRICACION
BOLETA
DIMENSIONES Cartulina caple o sulfatada.
LARGO: ANCHO: ALTO: Una cara blanca mate.
70 13 115 Calibre 18 puntos.
TOLERANCIA: | (+0.5 mm). Impresion una tinta color negro.
ACOTACION: | Milimetros NOM-050-SCFI-2004 | NOM-030-SCFI-2006 PROCESO: EQUIPO:
NORMAS:
ESCALA: | Sin escala Suajado/Impresidn Impresoras

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL MATERIAL . DEMANDATO N

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026 ORRACA 2025-2026

MARCADOR DE PAPELETA Y SUJETADOR DEL MARCADOR DE PAPELETA

SUJETADOR DE MARCADOR DE PAPELETA

22-23mm Sujetador:
\ En hule natural, color negro.

Dimensiones:
Cordon trenzado rigido 26.5 mm de largo (+1.0 mm).
22-23 mm de diametro mayor superior (+0.1mm).

Cintura para alojar cordoén:
18 mm de diamtero por 2.5 mm de grosor.
Cavidad interna para acoplar marcador:

2223 mm & Se seccion hexagonal de 7 mm por lado.
» 1 26.5 mm de longitud.
8mm @

Cavidad
exagonal

| _Diam=10mm

3 Cordon:
2 «— Cintura para atar SEEEIE Cordén trenzado rigido.
3 ) el corddn — — , Material: Poliéster o Nylon o Polipropileno.
265 .\-Di"l‘ﬁ_1 - R Diametro: 3 mm (1/8").
175 e il i Resistencia: 400 Ib (200 kg).
Pif gt Longitud: 500 mm.
Cawidad de acoplamiento "_ _; Nota: ) | ) )
para el marcador e Las puntas del cordon deberan ser cauterizadas, para evitar
que se desbarate el trenzado.
18 mm @ < -
Para su entrega, el corddn ya debera presentarse atado en el
22mm g sujetador (no deben entregarse por separado) y en atados de
10 piezas, para facilitar su contabilidad.
. SUJETADOR DEL P
DESCRIPCION: MARCADOR DE PAPELETA MATERIAL DE FABRICACION
DIMENSIONES Hule nitrilo.
. DIAM. EXT. DIAM.
LARGO: MAYOR: CINTURA: Color negro.
26.5 19-20 15 Acelerantes.
TOLERANCIA: | (+0.1 mm). Dureza: 60-65 Shore "A".
ACOTACION: | Milimetros NMX-T-024-SCFI-2016 NMX-T-025-SCFI-2016 PROCESO: EQUIPO:
NORMAS:
ESCALA: | Sin escala Moldeo Prensa

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL MATERIAL
PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026

T REVOCACION «®e
¥ DE MANDATO 7N

OAXACA 2025-2026

MARCADOR DE PAPELETA Y SUJETADOR DEL MARCADOR DE PAPELETA

CAJA MASTER DE EMPAQUE PARA SUJETADORES

Impresiones:
En flexografia a una tinta en color negro, sobre las
caras laterales de mayor superficie.

. Emblema del [EEPCO:

o E Archivo proporcionado por el Instituto.

60

I . S Dimensiones: 25 mm de largo x 30 mm de alto.
15 REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
f Texto: REVOCACION DE MANDATO 2025-2026

T
SUJ ETADOR (negrillas). 140 ?_, <
170 Fuente: Helvética Bold de 35 puntos. 3 &
70 PARA MARCADORES DE b m g
p-
PAPELETAS Texto: SUIETADOR PARA MARCADORES DE PAPELETAS W w
(En tres lineas negrillas). & =
T .
20 Fuente: Helvética Bold de 50 puntos. 30 " BORDE DE A cala
15; CONTIENE 400 PIEZAS Texto: CONTIENE 400 PIEZAS (negrillas). 55 40
» 10y 2 Fuente: Helvética Bold de 35 puntos.
- »r
250 CIERRE DE LAS CAJAS
Cinta canela. Flecha de sentido de estiba:
Nota: Sobre las caras de menor superficie.
Las cajas de empaque para los SUJETADORES se entregaran clasificadas por distrito 60 mm de ancho x 140 mm de alto.
local, llevaran una etiqueta que identifique el producto (el disefio de la etiqueta sera Texto calado sobre la flecha: HACIA
proporcionado por el OPL. Los datos que debera presentar la etiqueta son los ARRIBA (negrillas).
siguientes: Fuente: Helvética Bold de 34 puntos.
Entidad: Distrito: Nombre del producto: Nomero de caja:
El OPL proporcionara las cantidades y criterios de clasificacion para los Distritos que
correspondan.
] CAJA MASTER DE ]
DESCRIPCION: EMPAQUE PARA MATERIAL DE FABRICACION
SUJETADORES
DIMENSIONES Cartén corrugado sencillo Kraft. Resistencia minima a la columna de estiba (ECT) 32 Ibs/pul2 | Union della caja de empaque
en una pieza:
LARGO: ANCHO: ALTO: Flauta tipo 'C'. Peso maximo de la caja con contenido 22.72 kg. Pegamepnto hotmelt y grapas
250 200 170 Impresa en flexografia a una tinta color negro. | Peso minimo combinado de los papeles 366 g/m2 de alambre electro-
- - - galvanizado de 12 mm ancho
TOLERANCIA: | (+5; -0.0mm). Resistencia minima Miillen 12.5 a 14 kg/cm2 de lomo x 9 mm largo de pata.
- o NOM-050- NOM-030- . .
ACOTACION: | Milimetros NORMAS: NMX-EE-74-1980 NMX-EE-75-1980 SCFI-2004 SCFI-2006 PROCESO: EQUIPO:
ESCALA: | Sin escala Suajado/Impresion | Suajadora/lmpresora

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL MATERIAL
PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
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OAXACA 2025-2026

MARCADOR DE PAPELETA Y SUJETADOR DEL MARCADOR DE PAPELETA

CAJA MASTER DE EMPAQUE PARA SUJETADORES

A A
35
I .
65 E
X REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
40
242y MARCADOR DE PAPELETAS
57
M CONTIENE 640 PIEZAS
45
h S
: 521 4
Nota:

146

Impresiones:
En flexografia a una tinta en color negro, sobre las
caras laterales de mayor superficie.

Emblema del [EEPCO:
Archivo proporcionado por el Instituto.
Dimensiones: 25 mm de largo x 30 mm de alto.

Texto: REVOCACION DE
(negrillas).
Fuente: Arial Bold de 35 puntos.

MANDATO  2025-2026

Texto: MARCADOR DE PAPELETAS.
Fuente: Arial Bold de 50 puntos (negrillas).

Texto: CONTIENE 640 PIEZAS
Fuente: Arial Bold de 35 puntos (negrillas).

CIERRE Y FLEJADO DE LAS CAJAS
Cinta canela.
Dos bandas de fleje plastico.

Las cajas de empaque para los MARCADORES DE PAPELETA, se entregaran
clasificadas por distrito local, llevaran una etiqueta que identifique el producto (el
disefio de la etiqueta sera proporcionado por el OPL. Los datos que debera presentar
la etiqueta son los siguientes:
Municipio: Distrito: Nombre del producto: Nimero de caja:

El OPL proporcionara las cantidades y criterios de clasificacion para los Distritos que

BORDE DE LA CAJA
HACIA ARRIBA

s 40—

f BORDE DE LA CAJA

Flecha de sentido de estiba:

Sobre las caras de menor superficie.
Dimensiones: 60 mm de ancho x 100 mm
de alto.

Texto calado sobre la flecha: HACIA
ARRIBA (negrillas).

Fuente: Arial Bold de 34 puntos.

correspondan.
; CAJA MASTER DE ’
DESCRIPCION: EMPAQUE PARA MATERIAL DE FABRICACION
MARCADORES
DIMENSIONES Cartén corrugado sencillo Kraft. Resistencia minima a la columna de estiba (ECT) 32 Ibs/pul2 | Union della caja de empaque
en una pieza:
LARGO: ANCHO: ALTO: Flauta tipo 'C'. Peso maximo de la caja con contenido 22.72 kg. Pegamepnto hotmelt y grapas
521 146 242 Impresa en flexografia a una tinta color negro. | Peso minimo combinado de los papeles 366 g/m2 de alambre electro-
- - - galvanizado de 12 mm ancho
TOLERANCIA: | (+5; -0.0mm). Resistencia minima Miillen 12.5 a 14 kg/cm2 de lomo x 9 mm largo de pata.
ACOTACION: | Milimetros NMX-EE-074-1980 | NMX-EE-075-1980 | NOM-050-SCFI-2004 | NOM-030-SCFI-2006 's\lgzlrﬂz_ggg_ PROCESO: EQUIPO:
NORMAS: -
ESCALA: | Sin escala Suajado/Impresion | Suajadora/Impresora

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL MATERIAL
PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026

T REVOCACION

¥ DE MANDATO 7N

OAXACA 2025-2026

DATO MARCADOR

CANTIDAD A PRODUCIR: 2,930

Longitud total del dado:
15.9 mm (+0.2 mm) incluye 0.6 mm del alto

relieve de los caracteres "22".

Seccién superior:

Diametro: 6.15 mm (+0.1mm).

Largo de la seccion: 7.8 mm (+0.1mm).
Seccion inferior:
Diametro: 7.93 mm (5/16") (+0.1mm).

Largo de la seccion: 7.5 mm (+0.1mm).

Formados durante el troquelado del dado en alto relieve.
Dimensiones en la parte superior:

5 mm de largo x 2.8 mm de ancho x 0.6 mm de relieve.
Fuente: Arial 8 puntos.
Ubicacion: 1 mm del borde superior de la circunferencia.

Ubicacion:

25 mm a

circunferencia.
La terminacion superior de los caracteres debera ser con
vértice radial.

los bordes

15.3

laterales de la

6.15
l78
14.0
4135
:5-4‘ 680 ;.:Ii
793 il

I1

Seccién
superior

o e

Seccion
intermedia

—

Seccion
inferior
(conicidad)

Grabado en alto relieve

0.6 mm de altura

2.8
DESCRIPCION: DATO MARCADOR MATERIAL DE FABRICACION
DIMENSIONES Perfil circular de acero con una dureza de 170 HB.
LARGO: DIAMETRO: ALTO: Acero templado AISI 12L.14.
15.9 7.93 Tratamiento para obtener una dureza 50-55 Rockwell 'C'.
TOLERANCIA: | (+1.0 mm).
ACOTACION: | Milimetros — e o017 PRO(':ESO: EQUIPO:
ESCALA: | Sin escala '\32332232_ Torno y prensa

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL MATERIAL
PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026

¥ DE MANDATO 7N

OAXACA 2025-2026

DATO MARCADOR

CAJA PARA EMPAQUE DE DADOS MARCADORES

Impresiones sobre caras de mayor superficie:
En flexografia a una tinta en color negro.
Logotipo del IEEPCO:

Archivo proporcionado por el Instituto.
Dimensiones: 10 mm de largo x 15 mm de alto.

® Texto: REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
E Fuente: Arial Bold de 14 puntos (negrillas).
T Texto: DADOS PARA MARCADORAS DE
60 REVOCACION DE MANDATO 2025-2026 CREDENCIALES EXISTENTES _
DADOS PARA MARCADORAS om0 e o1
DE CREDENCIALES EXISTENTES '
CONTIENE 100 PIEZAS Texto: CONSERVE LA CAJA PARA GUARDAR LOS
o DADOS MARCADORES ANTERIORES
CONSERVE LA CAJA PARA GUARDAR LOS DADOS MARCADORES ANTERIORES 55 Fuente: Ar|a| Bo|d de 11 puntos (negri”as).
CIERRE Y FLEJADO DE LAS CAJAS:
b 120 Cerrado de la caja con cinta canela.
Nota:
Las cajas con dados marcadores se entregaran clasificadas.
El Instituto proporcionara las cantidades y criterios de clasificacion, asf
como las etiquetas de coédigo cromatico que identifican a cada distrito.
DESCRIPCION: CAJA MASTER MATERIAL DE FABRICACION
DIMENSIONES Cartén microcorrugado. Resistencia 7-9 kg/cm2.
LARGO: ANCHO: ALTO: Flauta tipo 'C'. Unida con adhesivo hotmelt.
120 55 60 Impresa en flexografia. Selladas con cinta canela
TOLERANCIA: | (+5;-0.0mm) Una tinta color negro. Clasificacion distrital
ACOTACION: | Milimetros NMX-EE-74-1980 | NMX-EE-75-1980 NOM-050-SCFI-2004 NOM-030-SCFI-2006 PROCESO: EQUIPO:
ESCALA: | Sin escala NORMAS Suajado/Impresidn ?%?Z‘igrr::

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
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OAXACA 2025-2026

DATO MARCADOR

CAJA PARA EMPAQUE DE DADOS MARCADORES

Impresiones sobre caras de mayor superficie:
En flexografia a una tinta en color negro.
Logotipo del IEEPCO:

Archivo proporcionado por el Instituto.
Dimensiones: 10 mm de largo x 15 mm de alto.

® Texto: REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
E Fuente: Arial Bold de 14 puntos (negrillas).
T Texto: DADOS PARA MARCADORAS DE
60 REVOCACION DE MANDATO 2025-2026 CREDENCIALES EXISTENTES _
DADOS PARA MARCADORAS om0 e o1
DE CREDENCIALES EXISTENTES '
CONTIENE 100 PIEZAS Texto: CONSERVE LA CAJA PARA GUARDAR LOS
o DADOS MARCADORES ANTERIORES
CONSERVE LA CAJA PARA GUARDAR LOS DADOS MARCADORES ANTERIORES 55 Fuente: Ar|a| Bo|d de 11 puntos (negri”as).
CIERRE Y FLEJADO DE LAS CAJAS:
b 120 Cerrado de la caja con cinta canela.
Nota:
Las cajas con dados marcadores se entregaran clasificadas.
El Instituto proporcionara las cantidades y criterios de clasificacion, asf
como las etiquetas de coédigo cromatico que identifican a cada distrito.
DESCRIPCION: CAJA MASTER MATERIAL DE FABRICACION
DIMENSIONES Cartén microcorrugado. Resistencia 7-9 kg/cm2.
LARGO: ANCHO: ALTO: Flauta tipo 'C'. Unida con adhesivo hotmelt.
120 55 60 Impresa en flexografia. Selladas con cinta canela
TOLERANCIA: | (+5;-0.0mm) Una tinta color negro. Clasificacion distrital
ACOTACION: | Milimetros NMX-EE-74-1980 | NMX-EE-75-1980 NOM-050-SCFI-2004 NOM-030-SCFI-2006 PROCESO: EQUIPO:
ESCALA: | Sin escala NORMAS Suajado/Impresidn ?%?Z‘igrr::

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026




o INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE OAXACA * REVOCACION «® o
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL MATERIAL . DE MANDATO VA
INSTITUTE 2, OAXACA 2025-2026
ST HECTOR PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
MAMPARA ESPECIAL
CANTIDAD A PRODUCIR: 2,930
L ‘405ECR
Nota:
Cada una de las mamparas especiales se empacaran en las cajas
contenedoras de material.
Las mamparas especiales se plegaran como se indica, para su
guardado en la caja contenedora.
Entre los dobleces de la mampara especial se colocara un instructivo de
armado.
DESCRIPCION: MAMPARA ESPECIAL MATERIAL DE FABRICACION
DIMENSIONES Lamina de plastico de polipropileno Color blanco libre de subtonalidades Aditivo U.V. 0.1% en peso (+2%)
LARGO: ANCHO: ALTO: Calibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm) Concentracion del color blanco al 3% Tratamiento corona 38-42 dynas
540 350 490 Gramaje: 800 g/m2(+10%) (880/720g/m2) Escala CIE L*a*b*: L= 93.53; a= -1.01; b= 0.06 Enflautado en posicién horizontal
TOLERANCIA: | (+/-3 mm) Ancho de flauta: 3 mm - 5mm
ACOTACION: | Milimetros D 1938-02 D 256-05 NMX-E-004-CNCP-2004 NMX-E-082-SCFI-2002 PROCESO: EQUIPO:
NORMAS: 4
ESCALA: | Sin escala Extruglon Y Extr‘usoras,
Suajado Suajadoras

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026




INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE OAXACA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL MATERIAL
PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026

T REVOCACION «®e
¥ DE MANDATO 7N

OAXACA 2025-2026

MAMPARA ESPECIAL

DESARROLLO DE LA MAMPARA ESPECIAL PARA PRODUCCION

T T 560 )
4{1,0 120 LU}L - DETALLES DE SEGUROS
— [ -
Ranura para seguros I po 36
cortos de 3 mm de ancho 30
x 30 mm de largo 185 | |
(+1.0; -0.00 mm) VISERA 330 / “'.\ o
E— / A\ s
& il
N J30 J \ E
I Y
Ranura para seguros Pleca de doblez 55 3 30 ?
largos de 3 mm de ancho SEGUROS CORTOS
x 80 mm de largo _
(+1.0; -0.00 mm) Sentido horizontal del enflautado M55 e
f 60
N CARA FRONTAL T 1070 !
[ 60 |390 /
— Ver detalle {
390 Seguros laterales J
155, 60, 175 175 arges. Verdefglle 3y =
| ‘ - 10 / ge%uro superiores SEGUROS LARGOS
| — — |'7 Pleca de doblez - = %05
i Q |/
2 ]
: {
H s
CARA LATERAL 2 BASE 3 CARA LATERAL
IZQUIERDA : 'L DERECHA 350
Senfido horizontal del enflautado
\ Espécimen de ensayo con el compuesto plastico
~ e IS A que se solicita en la produccién de la lamina
— 400 }W Dimensiones del espécimen:
540 473
1512
1522 10cm x 10 cm
DESCRIPCION: MAMPARA ESPECIAL MATERIAL DE FABRICACION
DIMENSIONES Lamina de plastico de polipropileno Color blanco libre de subtonalidades Aditivo U.V. 0.1% en peso (+2%)
LARGO: ANCHO: ALTO: Calibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm) Concentracion del color blanco al 3% Tratamiento corona 38-42 dynas
540 350 490 Gramaje: 800 g/m2(+10%) (880/720g/m2) Escala CIE L*a*b*: L= 93.53; a= -1.01; b= 0.06 Enflautado en posicién horizontal
TOLERANCIA: | (+/-3 mm) Ancho de flauta: 3 mm - 5mm
ACOTACION: | Milimetros D 1938-02 D 256-05 NMX-E-004-CNCP-2004 NMX-E-082-SCFI-2002 PROCESO: EQUIPO:
NORMAS: i 4
ESCALA: | Sin escala Extruglon Y Extr‘usoras,
Suajado Suajadoras

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026




INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE OAXACA e REVOCACION «®
, E Rt AL
i ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL MATERIAL = DE MANDATO 7N
PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026 I
MAMPARA ESPECIAL
VISTAS
560
_— 118 |
{ T VISTA EXTERIOR
E
385 ESTATAL ELE TVRAL -
EL VOTO ES Logotipo del IEEPCO
Dimensiones: 118 mm de largo x 155 mm de alto
LIBRE Y SECRETO 490
=¥ G Logotipo reciclado:
ia o - Dimensiones: 20 mm de ancho x 27 mm de alto
I Textos en pared frontal ambas caras: N : &2
EL VOTO ES LIBRE Y SECRETO (en dos lineas) 350 -
‘ Fuente:

228

« | ELVOTOES

Arial Narrow Bold de 190 puntos (negrillas)

ISOMETRICO
78
~ _LIBREY SECRETO ..o
a3
L 1|
35 490 a5
DESCRIPCION: | MAMPARA ESPECIAL MATERIAL DE FABRICACION
DIMENSIONES Tinta UV o base agua.
LARGO: | ANCHO: | ALTO: Impresion en serigrafia
Las indicadas Una tinta
TOLERANCIA: | --- Color negro
ACOTACION: | Milimetros NMX-015/1-SCFI/SSA-1994 | NMX-E-232-CNCP-2004 PROCESO: EQUIPO:
NORMAS:
ESCALA: | Sin escala Impresion Imprgsorq de
serigrafia

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026




INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE OAXACA e REVOCACION «® e
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL MATERIAL - DE MANDATO GIA
INSTITUTE 2, OAXACA 2025-2026
13T HICTORY PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
MAMPARA ESPECIAL
INSTRUCCIONES AL FABRICANTE PARA EL PLEGADO DE LA MAMPARA ESPECIAL
PASO 1
DOBLAR LAS PAREDES LATERALES HACIA LA PARTE DE ATRAS O
POSTERIOR DE LA BASE COMO SE MUESTRA EN LAS FIGURAS
— 1
R | _— 1
| ELVOTOES J j ELVOTOES |
——__| UBRE Y SECRETO |——— LIBRE Y SECRETO
P, R N TR
.-/-’ LeTaE ) ' LETHRAL Q\\ k
z;___'___- ey L o YTy . e \3
-M"”‘--q_r—n, T -*“?—‘fv
[ o L~ )
PASO 2 PASO 3
DOBLAR LA PARED FRONTAL DE TAL POSICION EN QUE DEBE
MANERA QUE LA VISERA SUPERIOR PLEGARSE LA MAMPARA
SUJETE LAS PAREDES LATERALES PARA SU RESGUARDO EN LA
CAJA CONTENEDORA
DESCRIPCION: MAMPARA ESPECIAL MATERIAL DE FABRICACION
DIMENSIONES Lamina corrugada de plastico de polipropileno | Color blanco libre de subtonalidades Aditivo U.V. 0.1% en peso (+2%)
LARGO: ANCHO: ALTO: Calibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm) Concentracion del color blanco al 3% Tratamiento corona 38-42 dynas
540 350 490 Gramaje: 800 g/m2(+10%)(880/720g/m2) Fecala CIEL7afb™: L=935% = 10LB= | gnflautado en posicion horizontal
TOLERANCIA: | (+/-3 mm) Ancho de flauta: 3 mm - 5mm
ACOTACION: | Milimetros D 1938-02 D 256-05 NMX-E-004-CNCP-2004 | NMX-E-082-SCFI-2002 PROCESO: EQUIPO:
NORMAS: i 4
ESCALA: | Sin escala Extruglon Y Extr.usoras,
Suajado Suajadoras

PROCESO DE REVOCACIO
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INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL Y DE PARTICIPACION CIUDADANA DE OAXACA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL MATERIAL
PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026

REVOCACION % e
E DE MANDATO ##N

0AXACA 2025-2026 —

MAMPARA ESPECIAL

INSTRUCTIVO DE ARMADO DE LA MAMPARA ESPECIAL, CANTIDAD A PRODUCIR: 2,930

FORMA EN QUE RECIBE LA MAMPARA ESPECIAL PASO 1
T— DESDOBLE LA MAMPARA.

enamia

), ELVOTOES |
-~ LIBRE Y SECRETOY - - +we,

o e
2

PASO 2
DOBLE LAS PAREDES LATERALES Y FRONTAL Y META LOS
SEGUROS EN LAS RANURA"-

Cara lateral
zquierda

Empaque de los instructivos:
PASO 3 Los instructivos se deberan colocar entre los
DOBLE LA VISERA SUPERIOR Y META LOS SEGUROS
EN LAS RANURAS ) dobleces de la mampara.

Anr INSTRUCTIVO DE -
DESCRIPCION: ARMADO MATERIAL DE FABRICACION
DIMENSIONES Papel bond de 75 g/m2 Forma de impresion: vertical Margenes:
LARGO: | ANCHO: ALTO: Impresién en offset Superior: 20 mm
7 T - Inferior: 20 mm
215 i i 280 Unatinta lzquierdo: 20 mm
TOLERANCIA: | - Color negro Derecho: 20 mm
ACOTACION: | Milimetros ISO 216 (SERIE ANSI-A) PROCESO: EQUIPO:
NORMAS:
ESCALA: | Sin escala Impresion Prensa plana

PROCESO DE REVOCACION DE MANDATO 2025-2026
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